
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15 分から 60 分で完全段取り替え可能なフレキシブルマシン 

ブッフォリトランスファー社(イタリア) 

柔軟性の高い 

高精度ターンキーソリューション 

Since 1952 

独自開発 CNC 装置を搭載した DX 時代の量産・変種変量生産に最適なトランスファーマシン 

技術カタログ 
トランスファーマシンを構成する BUFFOLI 社固有の要素技術や情報管理システムを概説 

Solutions that make the Difference 
-競争優位性をあなたに- 
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ブッフォリグループでは、ターンキー精密 CNC トランス 

ファーマシンの製造・システム自動化・独自ソフトウェアの 

開発を行っています。製造本部であるブッフォリトランスフ 

ァー社は歴史的建築物を多く残すイタリア・ロンバルディア 

州ブレシアを本拠とし、お客様に真の競争優位性をもたらす 

“差別化されたソリューション”の理念のもと、最高の生産効 

率・高精度加工と機械の柔軟性を両立させたターンキー対応 

トランスファーマシンを開発・製造しています。 

 

多くの特許技術をもつ先進的な製造開発技術を評価され、 

欧州初の Industry-4.0 基準工作機械メーカーとして認定さ 

れました。 

 

                                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

BUFFOLI TRANSFER S.p.A. (ブッフォリトランスファー) 

BUFFOLI TRANSFER S.p.A.  Brescia/Italy 

70 th ANNIVERSARY in 2022 

 

 

 

 

 

        

 

 

 

2022 年、ブッフォリトランスファー社は創業 70 周年を迎えます。 

創業以来納入されたトランスファーマシンは 1200 台を超え、 

数十年前に稼働を開始し数秒のサイクルタイムで数億個もの部品を製造したマシンが 

今もなお現役で稼働しお客様の生産に貢献しています。 

 

ブッフォリトランスファー社の絶え間ない革新と研究は、 

世界中のあらゆる産業分野へ最高のソリューションを提供します。 

全世界 

５大陸 35 ヵ国へ 

1200台以上納入 

世界各地の現地法人 

関連会社 

パートナーシップ 

2019年度 

総生産額 

40million€ 
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Rotary transfer machines 

ロータリートランスファーマシン 

高い生産性 
メインモデルとなる 

横立型CNC トランスファーマシン 

 

➡18ページ 

 

高い柔軟性 
複雑形状部品の高精度量産と 

機械柔軟性の両立 

 
➡18ページ 

 

FMC/FMS 多機能マルチセンター 
4～5台のマシニングセンターを 

1台に集約 

 
➡19ページ 

 

Multi spindle turning machines 

多軸ターニングセンター 

バー材/コイル材加工 

 

 

 
➡17ページ 

 

ミーリング/ターニング加工 
複合旋盤とロータリーマシンの複合 

 

 

➡19ページ 

 

Linear/End-working machines 直列トランスファーマシン 
長尺バー材加工に対応 

 

 

➡19ページ 

 

 

 

 

Products range 
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複数の加工機を 1 台に集約し賄うことができるトランスファーマシンの中でも、ブッフォリ製トランスファー

マシンは随一の生産効率と良品率そしてインダストリー4.0 に準拠した予兆管理システム・メンテナンス容易性

を誇ります。更に、容易な段取り替えやプログラミングにより変種変量生産にも対応します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

多軸自動盤とのベンチマーク  

 

比較項目 BUFFOLI 多軸自動盤  比較項目 BUFFOLI 多軸自動盤 

最大バー材外径 100mm 40~60mm  振動減衰システム 可 不可 

最大バー材長さ 6m~12m 3~4m  最大回転数 60,000min-1 3000min-1 

バー材交換時間 7 秒 20 秒  クロス穴バリ取り 可 不可 

2 重フィーダー 可 不可  切粉処理能力 容易 困難 

パイプ材加工 可 不可  段取り替え時間 高速 遅い 

バー+ブランク材加工 可 不可  無人生産 可 不可 

非対称バー材形状 可 困難  端材(スクラップ量) 1 加工長分 150mm 

バー材前加工 不要 要  インプロセス測定 可 不可 

三面同時加工 可 不可  OEE 総合設備効率 95%以上 75~80％ 

                      このベンチマークはブッフォリ社独自の比較表です。 

☞OEE 総合設備効率※… 可動率 × 性能 × 品質で算出される生産設備の効率を上げるために用いられる指標で、

100％の OEE（理想効率）と実際の設備効率を比較することで、製造過程におけるロスの発

生源や課題を明確にすることができます。ブッフォリでは工程能力指数ではなく OEE をコン

セプトとした設計開発を行っています。 

BUFFOLI トランスファーマシンの特徴 

驚異の量産効率性と良品率 

短時間段取り替えによる変種変量生産 

全行程の自動化＝ターンキーソリューション 

止まらない機械・最先端 HMI によるメンテナンス 

従来の専用機では成し得なかった高い生産性と柔軟性の両立を追求し、更なる革新性に富んだモノづくりを求める

幅広い製造業界へ、BUFFOLI 社から真の競争力をお約束します。 

バー材/ブロック材/多様な素材に対応 
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加工ワークの自動ロード・アンロードの他、素材・完成品の仕分け、自動搬送、マーキング、測定、洗浄、パ

ッキング等に至るまでの加工前後工程を含めたターンキーソリューションをご提案します。 

 

例： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

機械構成 

●構成： 

―トランスファーマシン本体 

―バーフィーダー 

―油圧ユニット+冷却装置 

―電装盤+操作盤(ブッフォリ製) 

―切削液タンク+冷却装置+高圧クーラント装置 

―機械カバー 

 

搬送、刻印、洗浄などの前後工程を併せた完全ターン

キープロジェクトのご提案も可能です。 トランスバー機本体外観図 

Bar仕様トランスファーマシン構成の例 

完全ターンキーソリューション 

自動材料供給 

梱包 洗浄 

機械加工 機上測定 

刻印 
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☞加工ステーションの設計とサイクルタイムの算出 

機械設計の段階でバー材・ブロック材から完成品へ加工するために 

必要な全工程が複数の加工ステーションに振り分けられます。１つ 

のステーションでは複数のスピンドルが上下横方向から加工を行い、 

ワークはワンチャックで保持されテーブルが独自の割り出し装置に 

より「一定の時間間隔」で回転します。この「一定の時間間隔」は 

「最も加工時間が長いステーションでの加工時間」と同義となり、 

この時間が生産サイクルタイムとなります。１つのステーションで 

粗加工を行うと同時に、他のステーションでは異なる種類の加工や 

仕上げ加工を行います。剛性の高いフレーム構造と主軸構造は 24 時 

間/フル週稼働(24/7)を実現可能にしました。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

独自の加工技術 

SPINDLES―スピンドル― 

CLAMPING SYSTEM―クランプシステム― 

材料クランプ装置（チャック、コレット、拡張マンド

レル）は加工物を最適な条件で保持する様に設計され

ています。独自方式でセンターラインを正確に維持し

ており、最高の同芯度、円筒度精度 

を再現します。また材料の変 

形を防ぐために、クランプ力 

を的確に制御します。 

スピンドルは軸受部から加工点までの距離が通常の機械

に比較し短く設計され、高負荷加工時の耐久性・高精度

加工に適しています。機械側とは高い剛性設計で組み付

けられ、クサビ形の調整機構が 4 箇所に装備されていま

す(特許：ウェッジ構造)。クサビのテーパー部を移動さ

せることでスピンドルのアライメント調整を容易に正確

に実施できます。またプログラムミスや操作ミスによる

スピンドル衝突を想定し、衝撃を吸収する機構が取り入

れられています。皿ばねでショックを吸収しアラーム表

示を行います(左下図)。 

コレット式クランプ     拡張マンドレル 

ステーション設計例： 

St.1 素材投入/完成品排出 

St.2～7 機械加工 

St.8 機上計測 
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WORKING AREA―加工能力― 

回転工具は様々な方向から加工を行います。 

加工可能な工程：切断、フェーシング、穴あけ、ボーリン

グ、リーマー加工、テーパー加工、成形加工、内外径のリ

セッシング加工、ネジ切り加工、単刃でのネジ切り加工、

ブローチング、ローリング加工、成形ネジ加工、溝入れ加

工、ナーリング加工、バリ取り加工、刻印、測定、アッセ

ンブリ etc. 

 

独立した切削送り、回転数により各々の切削工具には最適

な切削パラメーターの使用ができ、最高の面粗さ、サイク

ルタイムと工具寿命を実現します。スピンドルレイアウ

ト、機械設計はワーク形状、材質、要求精度等に応じて決

定されます。 

内径 CNC 成型加工    両端同時加工 

外径 CNC 成型・溝加工  3 軸同時加工 

また全ての電気、空圧、および油圧装置は簡単にアクセスできる様に完全に加工領域から分離されていますの

でクーラントや切粉の混入によるダメージを防止できます。剛性のあるボールネジには BUFFOLI 製の衝撃防止

装置が装備されており、ボールネジやスピンドルベアリングを衝撃から守ります。 

Control system―制御システム― 

☞BUFFOLI オリジナル CNC 搭載 

BUFFOLI 社が開発設計した独自のマルチプロ

セスデジタル CNC は最大制御軸数 1024 軸、最

大同時制御軸数 128 軸を可能にし、独自ソフト

ウェアーと併せリアルタイムなツールパワーモ

ニタリング、工具磨耗補正、そして自己診断機

能や遠隔サービス全てを一括管理する事ができ

ます。 

 

サイクルタイムを追求した最適なプロセス設

計、スピンドルレイアウト、ターンキーソリュ

ーションに必要な複雑な制御を実現するために

独自開発されたものですが、ご要望によりシー

メンス/FANUC 製制御装置も搭載可能です。 

各ステーションの各軸は 1 軸に対し 1 枚のボー 

ドで制御されているため、ボードに互換性があ 

りメンテナンス時に有用です。 

非常に信頼性が高いと国際的な評判を頂く BUFFOLI 社製 CNC は 5 年間保証です。 
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振動の伝達を防止する強靭なフレーム構造 

機械フレームには二重構造の鍛造一体物を採用し、各加工

ステーションでの同時加工による振動を遮断します。重切

削の粗加工と高精度な仕上げ加工を行う場合、重切削時の

スピンドル振動が仕上げ加工に影響を及ぼさない設計がな

されています。 

機械フレーム 

☞特殊石英水晶体と高剛性分子を埋め込んだフレーム素材 

高い機械剛性を実現する特殊構造 

リブ鋼板溶接構造：鋼板鋳物の 10 倍の振動吸収性 

振動解析＆特殊ポリマー樹脂を注入し振動吸収性 UP 

外部からのアクセス・目視検査可能な側壁窓 

仕上げ・粗加工の複数同時加工でも 

安定した高精度高速加工を実現 

M/C タイプは特許の懸垂型テーブル 

剛性を追求しつつもコンパクトな設計 

☞側壁窓-Access window- 

…各ステーションに設けられ、 

ツール交換・目視確認に用います。 

機械フレームの例 

 

全ステーション一体構造フレーム 

汎用的な鋼板フレームと BUFFOLI 特殊フレームの振動比較： 

類似のポリマー剛整体に比べ 10 倍の振動吸収性と 2 倍の強度 

構造を有します。 
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インデックスターレット 

インデックスターレット 

正確で確実な位置決めを実現するインデックスターレット 

機械はワークをジョーと呼ばれる 

保持具でチャックし、保持具はイ 

ンデックスターレットにより回転 

します。回転機構としてダブルハ 

ースカップリング技術※(特許)を応用した割り出しを行

うことで確実な位置決めを行います。 

 

テーブル本体はソリッド素材から削り出しされた一体構

造で防振性を持ち、油圧回路を加工により内蔵している

ため油漏れを防止すると同時に、カップリング内への不

純物侵入を防止するため常時内側から圧力を加えます。 

 

 

 

一体物鍛造構造のため剛性が高く粗加工時の振動を抑制 

で非常に剛性が高く、粗切削と仕上げ切削を同時に行って

油圧回路を加工することで経年劣化による油漏れを防止 

特許技術で割り出し不具合を確実に防止※ 

カップリング内部に圧力を加え不純物の収入を防止 

確実な割り出し位置決め 

割り出し不具合発生の防止 

☞※ダブルハースカップリングシステム(特許) 

…カップリングの刃部が乗り上げたり、中途半端な位置で

停止したり、衝撃により摩耗することを防ぐため、ダブル

カップリング方式が採用されています。外側のハースカッ

プリングは角度分割を担い、 

内側のハースカップ 

リングは正確な噛み 

合いを補助します。 

ジョー 
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段取り替えと将来への備え 

迅速な段取り替え～変種変量への対応～ 

一般的な段取り替えは 15 分から 1 時間で行うことが出来

ます。類似した部品であれば、あらかじめ読み込んだパラ

メータープログラムを変更するのみで段取り替えを自動で

行うことも可能です(約 1 分)。この場合基準とするクラン

プ位置に変更ありません。 

様々な部品を同じ機械で生産することが出来る様、加工

できる材料径が広範囲に設定されています(例：TRB45

シリーズ/7～45mm)。また、BUFFOLI 社特許のテーパ

ー工具保持システムを使用することで、機械的な分解取

り外し作業をすることなくリセッシング工具でも機械ス

ピンドルに迅速に装着できます。 

機械の多様性 

自動ツールリリース 

将来の必要性への備え 

将来的に起こりえる部品形状の変更やサイクル時間の更な

る短縮、工程の後付け等に適応できる様、追加スピンドル

が装着できる設計がなされます。全ての加工ステーション

にスピンドルが配置されることは少なく、空きステーショ

ンを設けることで将来への備えとしています。アルミバー

材から鋳物へ変更した場合でも同じ機械で加工することが

出来ます。 

スピンドル追加可能 
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☞機械コンセプトとインダストリー4.0 への適合性 

欧州においてインダストリー4.0 の認定を受けた最初の工作機械メ 

ーカーである BUFFOLI 社は、機械システム全体ををインダスト 

リー4.0 指標の最高水準に合わせて設計しています(前項参照)。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

最先端の情報管理システム 

工場内のあらゆる機械設備や管理システムをインターネットに接続 

する(IoT)ことで、製造プロセスを円滑化し効率的に少量多品種・高付 

加価値の商品を大規模生産する仕組みであるスマートファクトリーの 

考え方をコンセプトとして位置付けており、最先端の情報管理システ 

ムを駆使することで機械停止・性能稼働率の低下・不良品による生産 

上のロスを減らし、防ぐことに重点を置いています。また製造全体の情 

報を俯瞰でき、製造上のムダやムリを把握・改善することができる前後 

工程を含めたターンキーソリューションとしてもご提案いたします。 

 

センサーとフィードバックデータの統合処理 

非常に多くのデジタルセンサーを装備した機械は、機械を

構成する全てのアクチュエーター類の状態をデータとして

リアルタイムに取得し、取得情報から自律的に加工の最適

化やメッセージ信号の発信を行います。デジタルセンサー

から読み取った情報は操作盤上で確認できます。 

インターネットアクセスによる遠隔保全は勿論

のこと、機械同士をネットワークで接続するこ

とで前後工程との情報交換を自律的に行うこと

が可能です。生産状況の情報をリアルタイムに

収集し、製造現場でのタイムリーな指示やトラ

ブル解決に貢献します。またポータルサイトを

ベースにした PC、スマートフォン・タブレッ

ト機器を経由した情報交換と通知が可能です。 

IoT機能 / 情報共有機能 
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生産・加工状況のリアルタイムモニタリング 

時間別・日別・月別の生産状況を細やかに記録、予測し生

産管理に役立てることができます。 

工具の摩耗状態や破損を検知し、検知した摩耗状態

に合わせて加工条件の変更及び工具交換シグナルを

発することで不良品発生を防ぎます。スピンドル/ベ

アリングなどの異常音、異常発熱、振動、切粉溶着

も検知し、同様に予知保全、経過記録、自己診断を

行うことができます。 

 

BUFFOLI 機のツールモニタリング機能は、単なる加

工負荷のリアルタイムモニタリングのみでなく、加

工負荷アラームとして 1 サイクル中の最も負荷のか

かるタイミングにピンポイントで限界値を設定する

ことが出来ます。 

 

予知保全・経過観察・自己診断 

機械が何らかの原因で稼働を停止した場合、アラームメッセージと共に原因箇所を実際の写真とともに表

示し、機能用途を説明した上で可能性のあるエラー原因一覧を表示します。該当箇所の PLC ラダー内信

号入出力状況も目視確認できるため、現場でのアラーム原因の特定と改善に迅速に対応できます。 

 

機械のチョコ停を予兆し、通知すると共に原因の調査と分析を行います。工具や構成部品のメンテナン

ス・交換周期の予測と通知を行い、設備保全にお役立ていただけます。 
操作盤画面：トラブルシューティングシステム 

・原因箇所の機能用途説明 

・原因箇所の実写真 

・考えられる要因一覧表示 

 

・機械における位置を図示 

 

・不具合部品の画像 

・不具合部品の交換手順を表示 

・不具合部品の修復方法を表示 
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機種紹介Ⅰ  

 

TRANS-BAR TRB series 

TRB-20 

●加工能力：外径 2~20mm 

●バー材/コイル材加工 

●コレット/センタリングチャック 

●シングル/ダブル生産 

●高精度リセスヘッド 

●最大 24 ステーション構成 

TRB-50 TRB-65T/100T 

●CNC マルチスピンドル専用機 

●バー材/パイプ材(素材非回転) 

●高速/高生産性/高精度 

●短時間段取り替え 

●素材を双方向に回転させた高精度加工、非

回転バー素材の横方向加工を２次工程なしで

加工するために設計された高剛性 CNC マル

チスピンドル機 
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TRANS-BAR TWIN-TURN 

TRANS-BAR COMBY 

TRANS-BAR KEY SOLUTION 

鋳物・鍛造素材からバー材加工に段取り替えが可能。小

ロット生産で段取り替え頻度が高い生産方式に適した機

械。完全自動ロードシステムと完成品仕分けシステムを

組み合わせることでジャストインタイム生産が可能。 

成形されたバー材から鍵のボディ・プラグ・シリンダー

を 加 工 す る 。 小 径 穴 あ け 加 工 用 高 速 ス ピ ン ド ル

(36000rpm)を搭載し、高速・高精度・高フレキシビリテ

ィを兼ね備えた機種。段取り替えゼロ治具をオプション

搭載。 

全工程を旋削加工で行う複雑形状部品の加工に最適な機

種。内径コレット・3 爪チャック旋盤とタレット、テール

ストックから構成される 2 つの旋盤ステーションを搭載。

複合加工モジュールと 3 軸制御回転工具ユニットの組み合

わせで高いフレキシビリティを発揮する。 
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機種紹介Ⅱ 

ROTARY TRANSFER MACHINE HIGH-PRODUCTION 

ROTARY TRANSFER MACHINE HIGH-FLEXIBILITY 

●”高生産性”ブランク材加工機 

●CNC トランスファーマシン 

●独立制御型ダブル主軸ユニット搭載 

●1 サイクル同時 2 種品目の生産 

●短時間段取り替え可能 

TRANS-DOUBLE -Double production- 

TRANS-N-CENTER ULTRA 

●“高柔軟性”CNC トランスファーマシン 

●高精度・複雑形状部品の量産向け 

●最大 52 基の高速主軸(各 3 軸制御) 

●高速交換可能なパレット式クランプ治具 

●機内バリ取り工程対応可能 
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MULTI-CENTERS FMC/FMS 

MILL-TURN MULTI-SPINDLE MACHINES MILL-N-TURN 

LINEAR SHAFT MACHINES LINEAR-FLEX 

ロータリーテーブル上に 5 台分のマシニングセンター機能

を集約させた構造。最大 650cm3までワーク対応。ATC 最

大搭載工具数 120。それぞれが 4～5 軸を備えたマシニン

グセンターによるフレキシブルな加工が可能。 

最大長 900mm の長尺材加工用に設計された機械。ターニ

ングステーションでの旋削加工と同時に角度割り出しド

リル加工、ミーリング加工を可能。フェイシングヘッド

装着による端面加工、ATC 装着も選択できる非常に柔軟

性の高い構造を持つ。 

直列型バー素材対応機。最長 2000mm の最端加工が可

能。特許設計の束ね素材ローラーを使用すれば最長

6000mm、最小径 6mm の素材まで加工ができる。 
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事例紹介①：自動車産業 

-BUFFOLI Solution の導入実績- 

ポンプ 

フィルタ 

エンジン 
エアバッグ ステアリング 電子部品 

トランスミッション 

センサー 

排気口 

サスペンション 

ブレーキシステム 

ヒンジ 

変速機 空調機器 

油圧システム 

メルセデスベンツ/BMW/フォルクスワ

ーゲン/プジョー/シトロエン/ゼネラ

ルモーターズ/フォード/ホンダ/フィ

アット/ボルボ 

 

 

 

DAF/ダイムラー/スカニア/キャタピラ

ー/ジョンディア 

 

-BUFFOLI Solution の該当パーツ- 
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BUFFOLI は自動車産業向けのターンキーソリューシ

ョン設計に長い経験と数多くの納入実績を持ちます。 

 

・シャフトのターニング/ミーリング加工機 

・リニアトランスファーマシン 

・旋削部品加工バーマシン 

・複雑形状加工バーマシン 

・FMC/FMS 

・その他特殊加工機 

Buffoli が提供するサービスの主な特徴は、顧客が求める技術的なコンサルティングから定期メンテナンス

まで、プロジェクトの全期間を通じてその完全性にあります。 

 

自動車機械の設計、承認、サービスにおいて、自動車分野で特別な経験を持つ専任スタッフが慎重に対応し

ます。 自動車産業を扱うスタッフは特に注意を払いトレーニングを受けています。 世界をリードする自動

車メーカー向けの多くのコンポーネントは、ヨーロッパそして北米に据え付けられた BUFFOLI マシンで製

造されています。 

 

パワートレイン          ジョイント・シャフト         ホイールナット 

ベアリングキャップ        セーフティーパーツ            ドアヒンジ 

コネクティングロッド 

A LONG EXPERIENCE & 360°QUALITY 
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事例紹介②：大型アルミ材 
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＜パレタイジングシステム例＞ 

バーローダー 

電装盤 

トランスファーマシン 

パレタイジングシステム 

ストック・空ケース用

ベース パレタイズステーション 

搬出ロボット 
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多種多様なワーク加工に対応 
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独自開発 CNC 装置を搭載した DX 時代の量産・変種変量生産に最適なトランスファーマシン 

お問い合わせ先                            

                              

東京本社 

東京都大田区蒲田 5-24-2 損保ジャパン蒲田ビル６階 〒144-0052 

☎ 03-5714-5050  ℻ 03-5714-5066 

 

福岡営業所 

福岡県太宰府市通古賀 1-3-17-706 〒818-0104 

☎ 092-922-6160  ℻ 092-922-6165 

 

 

 

カタログ仕様及び表記は改良のため     

通知なく変更されることがあります。 

改定年月：2021.06 技術カタログ第一版 

 

 

 

 

 15 分から 60 分で完全段取り替え可能なフレキシブルマシン 


