
新しいフィルターの時

フィルター交換が必要な時











水溶性クーラント 油性クーラント

HEPA
フィルター
または
活性炭

特別付属

HEPA フィルター捕集効率 99.97%(MPPS EN18 準拠のテストで）

メイン

フィルター 標準

フィルターのみ

交換で廃棄可能

一次

フィルター

標準

フィルターのみ

交換で廃棄可

煙

工作機械から煙が発生する場合、切削加工とクーラントシステムがマッチしていなことが考えられます。煙の発生

は『熱すぎる』というシグナルです。特に油性クーラントを使用の場合に工具の寿命を縮め、火災の危険もあります。

煙が発生した場合はクーラントを改善する様に注意して下さい。煙を避けたい場合には HPM ミストコレクターを使用

して下さい。長期間に渡り煙をフィルターに閉じ込め事ができます。

機械火災
油性クーラントのアプリケーションではミストコレクターは火災の促進剤の様に作用します。（煙突効果）防火ダパー

を使用して下さい。機械火災の際に即時に反応し、最悪の事態を防げます。

水蒸気
水蒸気はミストコレクターだけでは解決できない問題です。天井などに排気口を設置し湿った空気を外部に排出して

下さい

悪臭
特にプラスチック加工では工程により悪臭が発生する事があります。仕事のやる気を削ぎ、不健康な労働環境を作り

出します。この様な場合には活性炭フィルターを追加し臭いを吸収しクリーンな空気を実現します

鋳造品加工

静電式フィルターは絶対に使用しないで下さい。鋳物加工時の激しい汚染に長く耐えることができません。可能な場

合には金属プレフィルターを設置するか、金属プレフィルターが内蔵された HPM ミストコレクターを使用して下さい。

鋳造加工機の場合には定期的に金属フィルターを洗浄して下さい。





VFD: ミストコレクター制御装置で電源 ON -OFF, ブレー

カー、LED 用トランス、インバーターを内蔵し機械側の PLC

からの制御を可能にします。

回収したミストをタンクに溜

めて再利用または廃棄

回収したミストを機械のクー

ラントタンクに戻す配管

＊付属品、機械への取付方法

などご不明な点は販売店また

は弊社に直接ご連絡下さい。
フローレギュレーターでミス

トコレクターの吸引量を抑制

スプラッシュガードでミスト

コレクターへのミスト以外の

吸引を抑制

ファイヤーダンパーは機内温

度が 70℃に上昇するとミス

トコレクターの動作を停止


