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切削速度

(mm/min.)

推奨送り込み量

(mm)

最小送り込み量

(mm)

最大送り込み量

(mm)

アルミニウム 10'000 0.2 0.1 0.25

軟鋼 8'000 0.11 0.06 0.15

鋳鉄 6'000 0.13 0.06 0.2

普通鋼 6'000 0.08 0.04 0.12

硬鋼 5'000 0.06 0.03 0.08

ステンレス鋼 5'000 0.06 0.03 0.08

プラスチック 10'000 0.25 0.2 0.3

青銅 -真鍮 7'000 0.1 0.05 0.15
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下穴経 10.20
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ネジ穴 M12

重量(g)コード

ネジ穴 M12
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六角=36mm
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コード
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M16

M14

M12

M10

M8

M6
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TCEIBRUG.5
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AD-40

AD-40

AD-35

AD-35
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