=1 D8 mm
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Presentation of 040line
Vorstellung der 040line
TLEYTF—2ay 0054 >

Advantages of 040line

— Positioning of the insert garanted by the «V»
shaped seating.

— 2 cutting edges available.

— Vast choice of inserts.

Vorteile der 040 line

— Exakte Positionierung der Wendeplatte dank der
«V» Form des Wendeplattensitzes.

— 2 verfigbare Schneidkanten.

— GroBe Auswahl von Wendeplattengeometrien.

04054 V¥ ) —XDF AR

-VFROI—FTKY, 42089 — FONERDERE,
- 2EROUhAZRE.

- BELA VY — FOERE.
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Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten

v = Available
v = Verflgbar

A oY —bDa—F 44 v = FI AT fE

Designation
Bezeichnung
A

Description
Beschreibung
Bl

K18

Without coating | K18 carbide
Ohne Beschichtung | K18 Hartmetall
a—F4 vJ%L | KI8 B

Bi20

AITi(Cr)N-based

» Very smooth surface finish.

* For the machining of sticky materials.

AlTi(Cr)N-Basis

* Sehr glatte Oberflache.

* Zur Bearbeitung von Werkstoffen mit Tendenz zur Aufbauschneidenbildung.
AlTi (Cr)NF®

- ERCRSAGEREL LT
- BEMEOHIHHOMIEG

BI30

AlTiN-based + Micro finish

* Very sharp cutting edges.

* Very smooth surface finish, ideal for non-ferrous materials.
AlTiN-Basis + «Micro finish»

* Sehr scharfe Schneidkanten.

* Sehr glatte Oberflache, ideal fiir Nichteisenwerkstoffe.
AITINBR+R 4 2 0L EIF

- ERICHUOIAT
- FRzRoMEEME LIFT. ERERIZERE

BI40

AlTi(C)N-based

* Universal coating.

* High hardness.

* Very smooth surface finish.

¢ Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

* Universalbeschichtung.

* Hohe Schichthérte.

* Sehr glatte Oberflache.

* Geeignet flr Stahl und Edelstahl.

AlTi (C)NFR

L EEE R

- A

- FEICRBHOLRDE L
- MRURT U URAICES

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Designation
Bezeichnung

B

Description
Beschreibung
L]

BI70

AITiSiN-based

Very smooth surface finish.

High wear resistance.

Ideal for hard machining.

Perfect for stainless steels and high-temperature alloys.

AlTiSiN-Basis

» Sehr glatte Oberflache.
* Hohe Verschleissfestigkeit.
* |deal fur die Hartbearbeitung.

» Perfekt fiir rostfreie Stéhle und hochwarmfeste Legierungen.

AITiSiNZR

- ERICESALREL LT
- Eh o

< HAIHOMIICRE

C AT ULABRURBRES

BI71

AICrN-based

Ultra-thin layer.

Very smooth surface finish.
High heat resistance.

High wear resistance.

AICrN-Basis

Ultradiinne Schicht.

Sehr glatte Oberflache.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Hohe Verschleissfestigkeit.

AICrNZ®

- EMRE

- ERICHRLNEREHLT
- LTS

C BUOHERR

BI8O

AlITiN-based

e Ultra-thin layer version of BI90.

* Perfect for small tools with sharp cutting edges.
AITiN-Basis

o Ultradiinne Schicht der Version BI90.

» Perfekt fiir kleine Werkzeuge mit scharfen Schneidkanten.
AITiNZR

- BISOD BB -3y
CELARERF DB IRICEE

Bimu SA
cutting tools & accessories

case postale 50
rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

+41 32 482 60 50

info@bimu.ch
www.bimu.ch

4 FDE4.8.3#



Designation
Bezeichnung
£

Description
Beschreibung
B2l

BIO

AlTiN-based

* Universal coating.

* Good oxidation resistance.

* High heat resistance.

* Suitable for steel and stainless steel.

AlTiN-Basis

» Universalbeschichtung.

* Gute Oxidationsbestandigkeit.
* Hohe Hitzebestandigkeit.

* |deal fiir Stahl und Edelstahl.

AITINR

s ARa—F<1 2T

- Eh-EEE

- LR EME

- WEBURT Y LARICHE

BI100

AICrN-based

* Very high heat resistance.
» High wear resistance.
* |deal for high speed machining of stainless steel.

AlCrN-Basis

* Sehr hohe Hitzebesténdigkeit.
* Hohe Verschleissfestigkeit.
* |deal fir das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

AICrN®R

- FEEISE LM

- BLREEY

- AT LABMOEENTICRE

BI110

AITiCrN-based

* Very smooth surface finish.

High heat resistance.

High wear resistance.

Especially suitable for machining pure copper, CuBe, CoCr and aluminium.

AIlTiCrN-Basis

» Sehr glatte Oberflache.

* Hohe Hitzebestandigkeit.

* Hohe Verschleissfestigkeit.

* Besonders geeignet fiir die Bearbeitung von reinem Kupfer, CuBe, CoCr und
Aluminium.

AITiCrNZ

- ERICHELAUBEEES

- BRI

- LV RN

- ¥Iz#H. CuBe. Colr. P =DHLOMIIZEE

Bimu SA
cutting tools & accessories
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Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
EE £ L
TIN TiN
* Universal coating.
TiN
¢ Universalbeschichtung.
TiNZR
- ARAa—TFaY
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Field of application of 040line
Anwendungsbereiche der 040line
0405 4 v DBEASH

Right inserts
Rechte Wendeplatten
B wH—

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser

BAZESYY

@8 mm
r=008 r=01 r=01 r=01/02
- . g
181 151 1s°i 181 1fi I° o i" I I
050R O051R 053R 054R 056R 0O40RP O&0RP-r O060RPX O060RX O060RX-r 060RZ O0&0RZ-r O061R 061R-r
Cutting off Flunging-Turning
Abstechen Einstachen-Drehen
®oty T2 T -l
r=0,1/02 r=0,1/02 r=004/015

r=0,04/0,15

RN

060R 062R 062RO 063R-29°-r 066R 066R-r 069R-29°

NERIR:

064R  064R-r 064RX 065R 065R-r 067R-29°-r

Turning
Drehen
e

55 60"90°  &0° 0"

r
l l l i i £=003/008 r=003/008

070R 071R 072R 080R 081R 083R 090RF  090RB 091RF 091RB
Grooving Threading Axial grooving
Einstechen Gewindestrehlen Axjal Einstichpiatte
wAn wLgy WERAL
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes
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Right tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
 BHY—LELT— #a C ‘&L &8 No.
L 7x7 120 007R
- ", | Bx8 120 008R
(ORS 190 | 10x10 120 010R
12x12 120 012R
= ol | 16x16 100 016R
20x 20 100 020R
9,52 x 9,52 (3/8") 120 0952R
12,7 x12,7 (1/2") 120 0127R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Linge L Artikel Nr.
EY—LRLE— #B45 C ®REL &E No.
i Tx7 140 0o7L
" ’ Bx8 140 008L
o | O | 10x10 120 o10L
12x12 120 012L
ol | o | 16x16 100 0160
20x 20 100 020L
12,7 x12,7 (1/2") 120 0127L
Reinforced right tool holder Section C Section D Length L Article nr.
Verstarkter Werkzeughalter rechts Querschnitt C  Querschnitt D Lange L Artikel Nr.
MALKRE Y — kL S — #84 C w4 0 & #E No.
L 8 12 008-12R
10 12 010-12R
o 5 ] o
L 1
L B
i 1
Reinforced left tool holder Section C Section D Length L Article nr.
Verstarkter Werkzeughalter links Querschnitt C  Querschnitt D Linge L Artikel Nr.
BIEREE Y — LRI — #5 C #4r D E- 3 @B No.
L 10 12 010120
]
0 1
0 T |
b
. el
| ;
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éﬁ‘: g%“ : | Left offset threading tool holder Section C Section D Length L Article nr.
) ‘ Versetzter linker Gewindehalter zum Gewindestrehlen  Querschnitt C  Querschnitt D Lénge L Artikel Nr.
EF Ty FRLOY Y-S — 5 ¢ &5 D BEL ®E No.
; L _ 8 20 120 008-20L
o] ~ 5 % 10 20 120 010-20L
1 12 20 120 012-20L
¥ 16 25 120 016-25L
] ]
1
Guide bush
Fiihrungsbiichse
HA FTwioa
EE— Use with 0BOR, 081R and 083R inserts

Verwendung mit 080R, 081R und 083R Wendeplatten
080R. 081R. 083RA 4 — h&—#EISEER

«Pick-up» tool holder Section C Lenght L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
KEYGT 9 IHY— ke — 5 C 884 L &E No.
i L X 12x12 98 012R3
Ul ) 9,52 x 9,52 (3/8") 98 0952R3
i ‘ ‘ & 12,7 x12,7 (1/2") 98 0127R3
o
i — Use with 053K and 056F inserts
& | | Venwendung mit 053R und 056R Wendeplatien
L 2| 053R. 056R4 >4 — k& —#IfEA
Right «Pick-up» tool holder Section C Lenght L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
 BUEwS Ty INU—pLkLE— #a C #ia L &8 No.
_— ., | 8x8 120 008RP6
= |Ui 10x10 120 010RP&
. (. I 12x12 120 012RP6
u I -
| om | Use with R inserts
o L7 | o Verwendung mit R Wendeplatten
T ' <L RA ¥— b &E— ISR
I Right tool holder for frontal machining Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir Frontbearbeitung Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
EEmMIERY— Lk — #5 C e L &E No.
L 12x 12 80 012RF
b
= [
o .
= | ¢
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10

Left tool holder for frontal machining Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir Frontbearbeitung Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
SEmMIAEY LT — ##45 C 3L @B No.
L 12x12 80 012LF
°. | -
i AT
o =
t
I Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
00 T P RN — LR L S —
See the « Cylindrical turning teol holders » documentation for further information.
Siehe die «Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fiir weitere informationen.
HHIZOLTEE. TABEMY—LRLY—) OhS0TEBRLTTFEL.
Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
| Y=L R — (R )
See the «Tool holders with internal coolant » decumentation for further information.
Siehe die « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » Dokumentation fiir weitere Informationen.
BUICOWTIE. Ty— kL& —(REEE ) Oh 20T ESRLTFEL,
m:: 1 Key Article nr.
wai=i Schiiissel Artikel Nr.
| - & B No.
‘ LG Z B 001-1
m‘ 9 Screw for standard tool holder Article nr.
o Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
BEY—LFNLT—AFT & B No.
%\w M25x7,5 001-2
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Blank
Rohling
I529

ht mach

R : Rechte Bear
R:&mT

ning
beitung

Rebing Aian. w©» 2 e2cig g g
ISuh40%—+ e L 28N cz55&=z5¢8
1,2 50 040R1,2 v v v
o 2 _. 14 60 040R14 v v v
y | 1,5 60 040R1,5 v v | v
3; 1,7 60 040R17 |« | v
L = 20 60 040R2,0 v v v v
N 22 60 040R2,2 v v
— : 27 60 040R2,7 v
35 —  040R3,5 2 b [ B b el et e

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:&\nT

Guide bush cut off @ 8 mm

Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 8 mm

HAFTwoa Ro9Y ¢8 m

Cutting insert 18° Article nr. = o o
Abstechplatte 18° Artikel Nr. & § R 8 ¢ =z
IR S — b 187 e L S8 N. D mom @D @
05 25 050R0,5 v v
07 25 050R0,7 v v
K @) \ 08 40 050R0,8 v v v
i 10 40 050R1,0 Vil v v | v
R — 12 50 050R1,2 v v v v
K3 1.5 65 050R15 v v _ v _ v
- 1,8 65 050R1,8 v v v
20 65 050R2,0 v v v v
Cutting insert 15° with chip roller Article nr. ol S
Abs platte 15° mit Spanroller Artikel Nr. B =
WA H— 15 (FyTa—5—) e L 28 k. T ® @
Q] 0,8 40 O051R0,8 v v
- i v
; 1,2 50 O051R1,2 v v
T S I et e csiies Y
. 20 65 O051R2,0 v v
1’5:
Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. & §
YllA o — k (F v FO—5—) e L 8B N. @ @
10 40 054R10 v v
\\ O \Q\ 1,2 50 054R1.2 Vo
L 15 65 054R1S v
| z 1,8 65 054R18 v
0 = 20 65 054R2,0 v v
-._}‘b
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Sub spindle cut off @ 8 mm _ R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm R : Rechte Bearbeitung
HA FTwsa o910 ¢8 mm R:&mMT

Opposite cutting insert 18° Article nr. o o
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. 25 .8- =
HEEA oY —F 18" e L RE N @ B B @
05 30 053R05 v
08 30 053R0,8 If'
/ O / 1,0 40 053R1,0 v v v v
— 12 50 053R1,2 aana
“S'i 15 65 053R1,5 v VoY
L 18 65 053R1,8 Al
— — o 20 65 053R2,0 v o
Use with OxxL too! holders
Verwendung mit Oxxl. Werkzeughalter
Ol y— kL & — & —HiI—ER
ite cutting insert 15° with chip breaker Article nr. s
Umgekehrte Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8 £
WA 2 H— b 15" (FuTTL—h—) e L gEN m @@
10 40 056R1,0 v v v
1,2 50 056R1,2 v
1,5 6,5 058R1,5 oo
20 65 056R2,0 v vV
Use with Oxxl ool holders
Verwendung mit OxxL Werkzeughalter
Oxxly—nkiL 5 — - —@I-ER

Back turning R : Right machining

Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
AP R:HmMT

Back turning insert 2° Article nr.

Drehplatte hinten 2° ) Artikel Nr. R 8 =z
Ry VR S — b 2 e L &AM B B -

05 25 060R0,5 v v
06 25 060R0,6 v
‘. 07 25 060R0,7 v v
; 1,0 25 060R1,0 || o |
i 12 30 060R1,2 v v
e e I B = 15 30 O0&0R15 AN
-8 18 45 0&0R1,8 R
20 45 060R2,0 |z
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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cutting tools & accessories

Back turnin insert 0° Article nr. = = g e
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. RIS 22 &=
Ry THEMIA Y — k0 e L BB N DD @m @D ® -
045 2,5 O060RP0O,45 v
05 2,5 060RPO,5 v i
06 25 060RPOS v v
3 0,75 25 O060RPO,75 v
J O N 08 25 060RPO,8 v v
L 09 25 0&0RPO7 v
= 1.0 2,5 060RP1,0 v v
v T:Df_:u 1,2 30 060RP1,2 il v
ol 1,5 3,0 060RP1,5 v v v
1.8 45 060RP1.8 ¥
2,0 45 060RP2,0 v v
25 45 060RP25 v
Back turning insert 0° with radii Article nr.
Drehplatte Eintan 0° mit Radien Artikel Nr. g
SRy TREIA D — b 00 (%) e L r  ®A N @
_ 0,8 2,5 0,08 O060RP0,8-r0,08- v
1,0 2,5 0,08 060RP1,0-r0,08- v
1,2 3,0 0,08 D0D60RP1,2-r0,08- v
b 1,5 3,0 0,08 O060RP1,5-r0,08- v
u: ﬁi:lgj 20 45 008 O080RP2,0-r0,08- v
Back turning insert 0° with chip breaker Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 8
Ry SR LY — 0 (FuTTL—h-) e L 28N @ ©
— 1,0 2,5 060RPX1,0 %
‘! 1,2 3,0 060RPX1,2 S
1,5 3,0 060RPX1,5 v
™= 8 1,8 45 060RPX1,8 v v
= I =
Back turning insert with chlg breaker Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. =
Ko DA Sk 0 (P9 T I bt e L 28N @
. 1,0 2,5 080RX1,0 v
1,2 30 060RX1,2 v
i == ¥ 1.5 40 060RX1,5 v
; 1 1,8 40 060RX1,8 v
i = 20 40 060RX2,0 v
@
Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte Elnten mit Spangrecher und Radien Artikel Nr. =
Ry GHERIA Dt — b (F o TTL—h— 4 8) e L r  &H N @
- 1,0 25 01 060RX1,0-r0,1- v
E O i} 1.2 30 01 060RX1,2-r0,1 - v
) o 1.5 40 01 DA0RX1,5-r0,1 - v
@ 1,8 40 01 060RX1,8-r0,1- v
20 40 01 060RX2,0-r0,1- %
case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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SO I fe
.,: S 20

Back turning insert with chip breaker Article nr. =]
Drehplatte Einten mit Spantred'ler Artikel Nr. g =
Ry DA Y —h(Fy T TL—Dh—) e L 28 N & @
10 25  080RZ1,0 v
WL 15 40 060RZ1,5 v v
20 4.0 060RZ2,0 v
L
S = I P
Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radien Artikel Nr. g =
Ry DA Y — R (Fy T TL—h—%8) = L L2 &E No. o m
' 10 25 01 060RZ1,0-r0,1- v o
30 01 060RZ1,2-r0,1- =2
40 01 060RZ1,5-r0,1- v v
40 01 060RZ2,0-r0,1- 7|

Bimu SA
cutting tools & accessories
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ﬁi-ﬂ,ﬁ Back turning insert with « parisian cut» Article nr. o | &
o Drohplatteainten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. & g E - Z
LISy SRR S — b (R S vy kD) e L 28 k. @ @ @ @ F
07 1,5 061R0,7 v v
0,8 20 061R0,8 i L v
‘j‘- © | 10 2,5 061R1,0 v v v
L 1,2 30 061R1,2 i R v
[l 1,5 3,0 O061R1,5 v vV v
wI @ 18 45 061R1,8 i
-6 20 45 061R2,0 v v v v
25 45 061R2,5 v v v
Back turning insert with « parisian cut» Article nr. =]
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. 8 8 & 8
| Ry DB S — R (R Se hy B3) e L r  &BE N o @m m @
07 1,5 0,05 061R0,7-r0,05- v
08 20 0,05 061R0,8-r0,05- v
1,0 25 005 061R1,0-r0,05- v
10 25 01 061R1,0-r0,1- v v
\ 1,0 25 0,15 061R1,0-r0,15- v
L 12 30 01 061R12-r0,1- v v v
K 7—_'7—1_!’:—'1 1,2 3,0 02 O061R1,2-r0,2- vV
b 1s] T 1,5 30 01 061R1,5-r0,1- vz
15 30 0,2 061R1,5-r0,2- v o
120 45 01 061R20-r0,1- v v v
|20 45 02 061R2,0-r0,2- v v
" Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. & 8
| Sy SEMIA S — R (S S vy bY) e L B a &8N @ o
05 45 30 2° 062R05 v
\ 1,5 45 30 2° 062R15 vV
| s P 05 45 16 5  062R16 v v
L S -
i d
<
| Back turning insert Article nr. =]
Drehplatte hinten Artikel Nr. & 8 2 z
1Sy S EEA Y — e L 28 N o @ @ F
e 0,5 4,5 062RO0,5 v
\‘L A\ @ ; ) 0,8 45 062R0O0,8 v
y 10 45 062RO1,0 v v
oL 1= 15 45 062RO15 i
. 20 45 062R0O2,0 v
19
Back turning insert 25° with chip breaker Article nr. a |y
Drehplatte hinten 25° mit Spanbrecher Artikel Nr. Sl 2=
Ky G HEMA Y —F 25° (FyTTL—h—) e p L B a 28N @ @ @
05 01 60 24 25 063R0,5-0,1-25°- « v +
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Back turning insert 25° with chip breaker and radius Article nr. o
Drehplatte hinten 25° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr, =
Sy SBEIA LY — b 25 (FyTTL—h—+RE) e p L B a r gHHN @
05 0,1 60 2,4 25° 0,04 063R0,5-0,1-25-r0,04- v
0501 60 24 25° 0,08 063R05-01-25°-r008-
I Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. g o
Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g 8 & 8 ¢
Ry Pl vy —F 29 (FuTTL—h— k@) L o r &8 m @ D@ D
50 29° 0,04 063R-29°.r004- v v ¥ v
50 29° 008 063R-29°-r0,08- v v v
50 29° 0,1 063R-29°-r0,1- v
\ 50 29° 0,15 063R-29°-r015- ¢ il s
50 29° 0.2 063R-29°-r0,2 - v
Back turning insert with « W» chip roller Article nr. =
Drehplatte hinten mit « W» Spanroller Artikel Nr. ©x g 8 2
1Ky S BHIA Y — k(K> Fy Ta—5—) A B L &H N Y @@ @
05 1,3 25 066R25 A A
©
| Back turning insert with « W» chip roller and radius Article nr.
Drehplatte ginten mit « W» Spanroller und Radius Artikel Nr. © § &
1y Rl o — b (CADYF v TO—5— &) A B L r  ®EMN. Y @ o
e 05 1,3 25 005 066R25-r0,05- vy
= a5 1,3 25 0.1 066R2,5-10,1- v
i
L 07 20 35 005 066R35-r0,05- v v
m | |
LT
Insert 29° for fine back turning Article nr.
Wendeplatte 29° fiir das feine Drehen hinten Artikel Nr. = 8
| Sy o RAIRA Y —F 29 e L E R8N @ B
01 09 06 069R0,1-29°-0,6- v
01 16 10 069R0,1-29°-1,0- vV
0,1 43 25 0&9R0,1-29°-25- v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories

rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes

FDE4.8.3#

www.bimu.ch




Front turnmg

AT

" Front turning insert Article nr. 2 2
Drehplatte vorne Artikel Nr. 2 g R 2 E
| 7O EEA ST — e L &B M. 2 & a3 &8 F
N N R

‘ 1,5 50 064R3,5

- L -
| Front turning insert with radius Article nr.
Drehplatte vorne mit Radius Artikel Nr.
| Ty REBIA Y — k(R e L r 28N

< < BI20
< < Bl4O

1,5 50 01 064R3,5-r0,1-
‘- 15 50 02 064R3,5-r0,2-
- <0

o T
L

Front turning insert with chip breaker Article nr. =l sl
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. & 8 § 8
202 MEliA ¥ — kb (FyFTL—h—) e L gHN. @ @ @ @

v v vV

. 1,5 50 064RX3,5
©

L

Front turning insert with «parisian cut» Article nr. S

Drehplatte vorne mit « Pariserschliff Artikel Nr, & g g ==

7nn&m,&—!~«owvwm ) e L g ® @ @D @ &
P N A

1,5 50 065R3,5
- .

! E_\

Front turning insert with «parisian cut» and radius Article nr.

Drehplatte vorne mit « Pariserschliff » und Radius Artikel Nr. 8 S

28y MM S — k(O3 S ohy BOEE) e L r 88N @ @

‘ 1,5 50 0.1 065R3,5-r0,1 - vV

. 1,5 50 02 065R3,5-r0,2- v v

- o
o 77T
L

Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Front turning insert Z§° with chip breaker and radius Article nr. o o
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. S|
70y MEMA DY —F 29" (FuTTL—h—%E) L@ r &H ® @@ @
50 29° 0,04 067R-29°-r0,04- v | v v
O Ty 50 29° 008 O067R-29°-r0,08- v

A 50 29° 01 067R-29°-r0,1- v

: <] | 50 29° 0,15 067R-29°-r0,15- v & ¥

e = [ 50 29° 02 067R-29°-r02- v

. Grooving insert

Article nr. o
Einstechplatte Artikel Nr. Tl S
WARAS oH— b e L 8A N @ @ @
02 10 Q70R0,2 v
0,25 1,0 070R0,25 [l e
03 10 070R03 v v
0,35 1,0 070R0,35 v
0,4 20 O070R0,4 v v
045 20 070R045 S| &
05 20 0O70R0,5 -
0,6 20 070R0,6 =2
07 25 O70R0,7 v v
0,8 20 070R0,8 Vv
. 0,85 2,0 Q70R0,85 v
L 09 25 070R09 ) e
- F 0,95 2,5 070R0,95 v
d—rd T Ls 10 30 O070R10 Vv
] 1,1 30 070R1,1 v v v
1,2 30 070R1,2 Zhv
13 30 O70R13 v
14 30 O70R1,4 i
1,5 30 O70R1,5 v v
1,6 30 O70R1,6 v
17 30 0O70R1,7 v
1,8 30 O70R1,8 e e
20 30 070R20 v v
21 30 070R2,1 v
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[ Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr. S
| BANRA VH— b CEE) e | L | B8N @
03 1,5 0,15 071R0,3-r0,15- v
04 15 02 071R04-r0,2- v
05 20 025 071R0,5-r0,25- v
06 20 03 071R06-r03- v
0,7 20 035 071R0,7-r0,35 v
‘ 08 20 04 O071R08-r04- v
h 10 30 05 O71R1,0-r05- v
S 1,1 3,0 055 071R1,1-r0,55- v
i :l:b 1,2 30 06 071R1,2-r0,6- v
e 1,3 30 065 O071R1,2-r0,65- v
14 30 07 071R1,4-r07- v
15 3,0 075 071R1,5-r0,75- v
16 30 08 071R1,6-r0,8- v
20 30 10 O071R20-r10- v
25 30 125 071R2,5-r1,25- v
30 35 1,5 O71R3,0-r1,5- v

Precision grooving insert with chip breaker Article nr.

Prazision-Einstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr, 2
AHBANAS LH— R (FyTTL—hH—) e L &8 N @
02 10 072R0.2 v
03 10 072R03 v
04 1,0 072R04 v
05 15 072R0,5 v
06 15 072R0,6 v
07 1,5 072R0,7 v
08 1,5 072R0,8 v
09 1,5 072R09 v
1,0 30 O072R1,0 v
1,1 3,0 072R1,1 v
1,2 30 O072R1,2 v
1,3 30 072R1,3 v
1,5 30 072R15 v
1,6 30 072R16 v

| Threading insert with partial profile Article nr. o o
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. 8§ 8§ 8 2 =
| RLAY LS 4 — k(TR L a =8N ™ o m @ o
50 55  OBOR-55°- v v
50 60° 0BOR-60°- el Il
‘ 50 90° 080R-90°- v v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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081R Threading insert with full profile Pitch Atticle e o
=0 Gewindeplatte mit Vollprofil Steigung Artikel Nr. 2=
R A Y — b (2T R) e L pux M 28 No. @ ®
10 30 020 - 0B1R0,2 v
1,0 30 025 1/12 081R0,25 %
10 3,0 030 1,4  081R0,3 v
10 30 035 1,6  081R0,35 v v
10 3,0 040 2,0 081R0,4 v v
0,45 2,5 081R0,45 vells?
0,50 3,0 081R0,5 vV
060 35 O081R0,6 e
0,70 4,0 081R0,7 v v
075 45 081R0,75 v v
1,5 45 0,80 50 081R0,8 v v
15 45 100 60 08IR1,0 v
1,5 45 1,25 80 081R1,25 v
20 50 1,50 10 081R1,5 v
20 50 1,75 12 081R1,75 v
Threading on side «screw point»
Use with 0xxR tool holders
Gewindestrehlen Seite «Schraubenspitze »
Verwendung mit OxxR Werkzeughalter
EICR LAY Y a—Ha 2 2>
OoRY—LR LA — LA
Threading insert with full profile Pitch Article nr.
Gewindeplatte mit Vollprofil Steigung Artikel Nr. g
RLYY A 25— b (2K e L g9y M 88 N. o
1,0 3,0 0,25 1412 0B3R0,25 v
1,0 30 030 1,4 083R0,3 %
10 3,0 0,35 1,6  083R0,35 %
1,0 30 040 2,0 083R0,4 v
l‘- 1,0 30 045 2,5  083R0,45 v
| 10 30 0,50 3,0 083RO,5 v
; 1,0 3,0 060 3,5 083R0,6 v
e [T 10 30 070 40 083R0,7 v
- 1,0 30 075 45  083R0,75 v
15 45 080 50 083R08 v
1,5 45 1,00 6,0 083R1,0 v
1.5 45 1,25 8,0 083R1,25 v
s
Threading on side «screw head»
Use with Oxxl tool holders
Gewindestrehlen Seite «Schraubenkopf»
Verwendung mit OxxL Werkzeughalter
BIEICR LAY Y a—lla 2 2>
OxxLy— k)L ¥ — L8R
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| Back axial grooving insert with flat plan Article nr.
Riickseite Axial Einstichplatte mit Flache Artikel Nr. ~
| Ay SHERARA DY~ (TT Y FT5) e L P D a g®BN @
1,0 2,0 003 0,2 0,75 O090RE-45°-0,03-0,2- v
1,2 20 005 04 O 090RB - 45°-0,05-0,4 - v
1.4 30 01 06 O 0F0RB - 45°-0,1-0,6 - v
| Front axial grooving insert with flat plan Article nr.
Hauptseite Axial Einstichplatte mit Flache Artikel Nr. ~
| 70 FRERARS S — R (TF5u FT5Y) e L P D a &S k. @
- 20 003 01 0,15 090RF-45°-0,03-0,2- v
- 20 005 04 O 090RF - 45°-0,05-04 - v
- 30 01 06 O 090RF-45°-0,1-0,6- v
+41 32 482 60 50 info@bimu.ch

www.bimu.ch
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Wﬁ Back axial grooving insert with radius Article nr.
0 Riickseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. ~
Ry Y IETMBANA A — b (FF) e L r D RE N @
1,2 19 003 04 091RB-45°-r0,03-0,4- v
15 26 008 07 091RB-45°-r0,08-0,7- v
Front axial grooving insert with radius Avrticle nr.
Hauptseite Axial Einstichplatte mit Radius Artikel Nr. =
I8 MEmRANA LY — (@) e L r D 2B @
- 30 003 07 O091RF-45°-r0,03-07 - v
- 30 008 07 O091RF-45°-r0,08-0,7- v
- L -
- .-30
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Blank 3
Rohling 3 Lmke._Begr
TS5y L:Z&EmT

Rohling sane l=lzielzlzl2 2 2
7.59:9*:4"1‘-1* e 15 2H No. Y @ m @ m @ @ F
- 24 4 14 60 040L1,4 v v

— 1,5 60 040L1,5 v
9 17 60 040L1,7 v "
N L 20 60 040120 ¥l v '
22 60 040122 %
K 35 — 040135 Al < A

Guide bush cut off @ 8 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 8 mm L : Linke Bearbeitung
A4 ETvsa o0y ¢8 mm L:&mT

Cutting insert 18° Article nr. _
Abstechplatte 18° Artikel Nr. & § =z
G Y- b 18 e L 2B G

05 25 050L0,5 v v

07 25 050L0,7 [

08 40 050L0,8 v v
/I/ ®) XI 10 40 050110 |
et 1.2 50 050012 v v
— o 15 65 050L15 v

7. ' 1.6 65 050L1,6 v
MR 1.8 65 050L1,8 v
20 65 050020 v v
Cutting insert 15° with chip roller Article nr. o
Abstechplatte 15° mit Spanroller Artikel Nr. S &8s
A wH— k15" (FuFa—5—) e L BB N W o @
', 10 40 051L1,0 v v
_ Ll el
‘ 12 50 051112
15 65 051L1,5 v v
20 65 051L2,0 |l
Cutting insert with chip roller Article nr.

Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g Fil=
A 2t — b (Fy TR—5—) e L  2HN @ @ F

1,0 40 054L1,0 v v

1,2 50 054L1,2 v v
15 65 054115 v v

20 65 054L2,0 v ¥
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Sub spindle cut off @ 8 mm
Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm
HITZREVFIL Z281Y ¢$8 mm

Opposite cutting insert 18° Article nr. :
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. 8 g
| M Y — 18 e L g8 N @ @
; 1,0 _ 40  053L1,0 v
// O /ﬂ 12 40 053L1,2 ¥
4 15 65 053L15 vV
o
“—;i—l:li } Use with OxxR tool halders
S Verwendung mit OxxR Werkzeughaiter
L.L | OxxRY—JLik L& — Lt

Back turning L : Left machining.
Drehen hinten L : Linke Bearbeitung
/X 7 BEAl L:&EmT

Bask.tl-_lrﬂil“.la"iﬂ;‘?f‘t 22 Article nr.
Drehplatte hinten 2° Artikel Nr. | 2 E
Ry Mo Y —F 2 e L 28 N. @ @ B
' 1,0 2,5 060L1,0 v v
12 50 oot el
L 1,5 3,0  060L1,5 v vV
I 18 45 060L1,8 v v
= I S 20 45  060L2,0 v
6
Back turning insert 0° Article nr. g g =
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. ; &
Ry SHEMA Y —F 0 e L &8 N ® @ @
1,0 2,5 0&60LP1,0 vy
L 1,5 3,0 060LP1,5 v v
B 18 45 060LP18 v v
=l Lo 20 45 060LP2,0 v v
- B - ‘
Back turning insert with chip breaker Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. =
Ry SRRl St — b (Fy T TL—h—) e L 88N @
— 1,0 25  060LX1,0 v
O P e «
gl
g | el
i
@
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte Eintan mit Spangrecher und Radien Artikel Nr. =
| ROl DY — R (Fy TTL—h— i E) e L r 8N @
15 40 071  060LX1,5-r0,1- v
L
S .
!
L
| Back turning insert 0° with chip breaker Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 &
| S TRMA LY —F 0 (FyTTL—h—) e L 28 . @ @
08 25 0s0LPX0,8 v
" 10 25 060LPX1,0 v
- 1,2 30  060LPX1,2 v v
L 1,5 30 060LPX1,5 7
o g — 18 45 oaLps 2
]
" Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. & 8§ =z
| Sy ZIREIA Y — R (R S hy b)) e L &8 M @ @ F
0,5 1,5 061L0,5 v
08 20 06108 v
[ @ ]: 1,0 25  061L1,0 v v
I A 1,2 30 061L1,2 v ¥ v
™ 1,5 30 061L1,5 v vV
=1 g o 18 45 061L1,8 vilv
-5 20 45 061120 v v v
25 45 061125 v v
| Back turning insert 0° with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit «Pariserschliff» Artikel Nr. 8 3
| ST Y — k07 (KGR S shy ) e L 28N @ @
15 45 062015 v v
Do
| Back turning insert 2° Article nr. :
Drehplatte hinten 2° Artikel Nr. & ¢
1Sy TR A Y — b 2 e L 28N @ @
'@ 1,5 40 062L01,5 v v
ST
)
Y
Pl
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Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. )
Drehplatte hinten 29° mit Spangrecher und Radius ~ Artikel Nr. &
| Y OREIA Y — b 29 (FyTFTL—h—+EE) L a r @8N o
- 50 29° 0,04 063L-29°-r0,04- v
-
1
I Back turning insert with « W» chip roller and radius Article nr.

Drehplatte hinten mit « W» Spanroller und Radius ) Artikel Nr. 8

R DA S — P (DT TO— 5+ E) A B L r  @gHNh =
05 13 25 005 066L2,5-r0,05- v

Front turning
Drehen vorne
pA=N |

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. E §_‘ z
708 kMRS 2P — e L RE N m @ F
1o L/ e o
\ 'f,s-v r
/Y N ==,
Ll A
| Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. 8 g
| 70V MEMA 2 H— M (FuTTL—h—) e L RE N @ @
‘i 1,5 50 064LX3,5 v
e
L )
. Front turning insert with chip roller Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanroller Artikel Nr. 8 § z
IO hEERlA VY — R (FyTO—5—) e L RE M. @ - F
" 1,5 50  0&5L3,5 vV
® -
-l N N
L
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Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr. i
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
| IO HEN Y%=k 207 (FuTITL—h—EE) L a r 28N o
@ 50 29° 0,04 067L-29°-r0,04- v
A O P
P
Grooving insert Article nr.
Einstechplatte Artikel Nr. & €
| WARA UH— e L &EH M. @ @
0,3 1,0 070L0,3 v
0,35 1,0 070L0,35 v v
04 20 070L0,4 vV
0,5 2,0 070L0,5 v v
06 2,0 070L0,6 v
" 07 25 070L0,7 v
0,8 2,0 070L0,8 v v
ki 09 25 070L0,9 v
e [ g 1,0 3,0  070L1,0 v v
i 1,1 30 070L1,1 velliag
1,2 30 070L1,2 vV
1,3 30 070113 "
14 30 070L14 v v
1,5 30 070L15 v
I Grooving insert with radius Article nr.
Einstechplatte mit Radius Artikel Nr, & §
| MADA 2H— b CER) e L r  RBAEN @ o
03 1,5 0,15 071L0,3-r0,15- v
04 1,5 02 0710,4-r02- v
05 2,0 025 071L0,5-r0,25- v
06 20 03 071L0,6-r0,3- v v
08 20 04 07108-r04- v
10 30 05 071L1,0-r05- v
12 30 06 071L1,2-r0,6- v
1,5 30 0,75 071L1,5-r0,75- v
20 30 10 071L20-r1,0- v
25 35 125 071125-r1,25- v

Threading
_ Gewmd rehlen

L : Left machining

L : Linke Bearbeituing

Threading insert with partial profile

Article nr.

Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. 22
m.m«rﬁ—nsﬁum L a &8 k. @ @
50 55° 0BOL-55°- v v
= O
o™
| 1)
] T edle
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Represented by  Vertreten durch  {RE[E

ﬁiﬁf} IZT’/ hI’

T 144-0052 RS A EHEFES-24-2 BET ¢/ EEE ISR

TEL:03-5714-5050 FAX:03-5714-5066
T 532-0002 AR AT | EESER2 7 —7 EILZALAR02
TEL:D6-6335-7171 FAX:06-6335-7979
https:/fwwwsandfinc.co.jp
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