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Presentation of OXOline 1000
Vorstellung der OXOline 1000
TLET—a>y X054 > 1000

Advantages of OXOline 1000

High rigidity inserts.

Increase of stability thanks 2 screws fixing system.
Repetitiveness of the cutting edge = 0,01 mm.
Positioning in all axes.

The screw is free of all radial stress.

2 cutting edges available.

Large choice of geometries available.

Vorteile der OXOline 1000

Sehr stabile Wendeplatten.

Zunahme der Stabilitat dank zweier Schrauben.
Wiederholgenauigkeit der Schneidkante = 0,01 mm.
Positionierung in allen Achsen.

Keine radialen Spannungen.

2 verfugbare Schneidkanten.

Viele verschiedene Geometrien verfligbar.

0X05 4 > 10003 Y —XDFIm

- BRES Y — k.

2R VICEBERVATLATRERER L,
- AXDBYRLEE: £0.01 mm,

- EERDAEE,

- APRFOCTLAROBAE—NRITEL,

- EROAXERE.

- BEURBRANVI—S a3 L EAE.

Bimu SA case postale 50

+41 32 482 60 50 info@bimu.ch

cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

2 FDE11.3.54



Coating of inserts

Beschichtung der Wendeplatten
AoY—bDa—F1 2T

v = Available
v = Verfligbar
v = FIHATHE

Designation
Bezeichnung
AR

Description
Beschreibung
Bl

K20

Without coating | K20 carbide
Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall
a—F 4 VTEL | K20 B

Bl40

AITi(C)N-based

* Universal coating.

* High hardness.

* Very smooth surface finish.

» Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

* Universalbeschichtung.

* Hohe Schichthérte.

* Sehr glatte Oberflache.

* Geeignet flr Stahl und Edelstahl.

AlTi (C)NF

- ARa—Fa Y

- EEE
 ERICHReERmE LT
- BEURTFULABICHEHE

BI90

AlTiN-based

» Universal coating.

¢ Good oxidation resistance.

* High heat resistance.

s Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

» Universalbeschichtung.

* Gute Oxidationsbesténdigkeit.
* Hohe Hitzebestandigkeit.

® |deal fiir Stahl und Edelstahl.

AITiN®R

- RAa—F1 Y

- Eh i iEEE

© BV

c ABRURTLAMICES
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Designation
Bezeichnung
Désignation

Description
Beschreibung
Description

BI100

AICrN-based

* Very high heat resistance.
* High wear resistance.
* |deal for high speed machining of stainless steel.

AICrN-Basis

* Sehr hohe Hitzebestandigkeit.
* Hohe Verschleissfestigkeit.
* |deal fir das Bearbeiten von Edelstahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

AICrNZ

- IEEICE LR B
- WUV EEREY
c AT LABOEENTICBHE

TIN

TiN

» Universal coating.

TiN

* Universalbeschichtung.
TiN

CRAI—Fa VY
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Field of application of OXOline 1000
Anwendungsbereiche der OXOline 1000

0X0Z -« > 100003 Fi 73 BF

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser

mAE-LYY
@ 20 mm

1

f_‘-\-...______/
r=0,1 r=0,1/02 r=01/D2
12"1 121 i 151 151 ‘ 20’1 121
1050R 1050R-r 1050RP 1051R 1051R-r 1051RP-r 1052R  1054R
.-}o,l P=01/02 r=0,1/02
lzi 1zi 12“‘i I ‘ 1z°‘i 12'i 18°
1053R  1053R-r 1053RX 1053RP 1053RPX 1056R 1056R-r  1056RP-r 1058R
Cutting off
Abstechen
2y
r=01/02 r=01/0.2 r=015/035 r=0,15/035

L)

1060RP 1060RP-r 1061R 1061-r

Plunging-Turning
Einstechen-Drehen
Fo s -

Bimu SA
cutting tools & accessories

29°/35* 29°/35*

@ ﬂ 3o°s_/“
1062R 1062RO 1068RO 1063Rb-r 1063RO-r

Turnine

Drehen
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Right inserts
Rechte Wendeplatten
HAH—F

55" / &0 &0°

|

1080R 1081R

Threading
Gewindestrehlen
RLay

r=01/02

11

1064R 1065R 1065R-r 1067RO

Turning
Drehen
=8l
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| Right tool holder

Section C Length L Avrticle nr.
Va\ferkza:‘gha;ter rechts guﬁers':hnitt c Lange L Artikel Nr.
Y=L E— c &L @B No
L 10 x 10 120 1010R
ﬁ \ 'l o] 12%12 120 1012R
: 14 x 14 120 1014R
L 16x16 120 1016R
E‘.‘--"' ‘| 1| 20x20 120 1020R
- 25x 25 100 1025R
12,7 x12,7 (1/2") 120 10127R
«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
KEWIT 90 Y—ikiL¥— #5r C &L @B No.
L 10x 10 120 1010R4
F " X2 120 1012R4
[$] ﬁ
L (/ 16x16 120 1016R4
Use with T053R, T053RF 1053RX, T056R, 1056RP-r and
L 1058R inserts
e i} Verwendung mit 1053R, 1053RE T053RX, 1054R, 1056RP-r
(8] | i r“u"l i und T058R Wendeplatten
: kil A 24— 1053R. 1053RP, 1053RK, 1056R. 10S6RP-r, 105BR 3ti=#lim
| Left tool holder Section C Length L Article nr.
gerkze:‘gha;ter links gg:rgchnitt C hﬁggf = aréik,?l Nr.
W—LRIL A — o.
L 10x 10 120 1010L
= o 12x12 120 1012L
Q
| |/ N 14 %14 120 1014L
16x16 120 1016L
- L 4 20 x 20 120 1020L
o) | R 25x25 100 1025L
12,7 x 12,7 (1/2") 120 101271
«Pick-up» tool holder Section C Length L Article nr.
«Pick-up» Werkzeughalter Querschnitt C Lénge L Artikel Nr.
KEwH T IHDY— kL E— a5 ¢ BE L &8 No.
L 10x 10 120 1010L4
ﬂ S ‘| | 12%12 120 1012L4
! 16 x 16 120 1016L4
o L - Use with 1053L inserts
L — g i Verwendung mit 10531 Wendeplatten
< L | O sov—r 0sLenicem
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Tool holders with internal coolant
Werkzeughalter mit Innenkiihlung
Y=Lkl S — (R iR#E)

See the «Tool holders with internal coolan » documentation for further information.
Siehe Dokumentation « Werkzeughalter mit Innenkiihlung » fiir weitere Informationen.
H#izovTiE, Ty—hki¥— (Al ) ohsodE8MLTTEL,

Key Article nr.
Schliissel Artikel Nr.
F— B No.

IR 15 100-1

Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
HBEY— LR —ARD B No.

M3,5x 9 001-8

Cylindrical turning tool holders for counter-operation

Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Rickseitenbearbeitung

¥ 0L R P O Y — LR L 5 —
See the « Cylindrical turning teol holders » documentation for further information.
Siehe die « Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fiir weitere Informationen.
Bz OLTIE, TABEEMY—LELY—) OAS0TEBBELTTEL.

Screw for « Pick-up » tool holder Article nr.

Schraube fiir « Pick-up» Werkzeughalter Artikel Nr.

KEw TPy TU—kiLE—RAFT @E No.

M35x7 100-2¢
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R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:EmMT

Blank insert Article nr.
Rohling Wendeplatte Artikel Nr. 5 g 8
TS529409—¢ e B No. m o
= 38 5 3,3 1040R3,3 v
3 00O
o [ 1 - |
Guide bush cut off @ 20 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 20 mm R : Rechte Bearbeitung
H4 FTwia £-81Y ¢20 mm R: &MT
Cutting insert 12° Article nr. =]
Abstechplatte 12° Artikel Nr. =
Il o — 12 e L &AM @
1,0 50 1050R1,0 v

= 1,2 60 1050R1,2
O O
[ N 15 7,5 1050R1,5
- i 1,8 9,0 1050R1,8
o — I e 2,0 10,5 1050R2,0

2,2 10,5 1050R2,2

L8 N8 s s < BMO
N N RN R =TT
<

7
ARk 2,5 10,5 1050R2,5
3,0 10,5 1050R3,0
Cutting insert 12° with radius Article nr.
Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. g
WAL D — b 127 (EE) e L r 28 N @
1.5 7,5 01 1050R1,5-r0,1 - v
I/—\ — o oy s ] i} ]
\ @) @' A “ |20 105 01 1050R2,0-r0,1- v
- o
b: b —F%
7: ~ Fd
- t\ \\""-\-\___,_.-‘/
Cutting insert 0° Article nr.
Abstechplatte 0° Artikel Nr,
Il S — b 0 e L 2B N

= 1,0 50  1050RP1,0
\ @) ©x 1,5 7.5 1050RP1,5

2,0 10,5 1050RP2,0

< S s % < | B0
'\'\'\‘x'\BI_QQ

b 25 105 1050RP2,5
30 10,5 1050RP3,0
m: ’—r"G:Dj'LI:_“ ! ; ,
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Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8
GEA oY— b 15 (FoTTL—h—fE) e L 28N o @
Yo i 10 50 1051R1,0 v v
\ Q Q \ o T \ |12 60 1051R12 7|
g e g T ") 15 75  1051R1,5 v v
— — i \ J 20 10,5 1051R2,0 v v
; " ; 2,5 10,5 1051R2,5 v v
|\aE \___\/
Cutting insert 15° with chip breaker and radius Article nr. =]
Abstechplatte 15° mit .;.Panbredmr und Radius _ Avrtikel Nr. g2 & 2
YEIA UH— b 15° (FyTTL—h—bEEHE) e L r &AM @ @ m
10 50 01 1051R1,0-r01- v
' @1® R <" 2 ™~ |10 50 02 1051R1,0-r02- v
\ W @/\' \‘:, / 1\ A— . S,
< = M 12 60 01 1051R1,2-r0,1- '
i y - | 1,5 75 01 1051R1,5-r0,1- v v
w' II ch:lr\_l [ .“ J)
' ! \ ./ |20 105 01 1051R2,0-r0,1- v v
K3 “____ >~ |20 105 02 1051R20-r0;2 v
: 25 105 0,2 1051R2,5-r0,2 v
Cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Abstechplatte 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
WEA DH— b 0 (FuTTL—h—L4BH ) e L r &AW o
: = 15 7,5 0,1 1051RP1,5-r0,1- 4
/‘_ ."'-:— s i 2
. @ K@) \ A 15 7,5 0,2 1051RP1,5-r0,2- v
["aa' 20 10,5 0,1 1051RP2,0-r0,1- v
O ) . 2,0 105 02 1051RP2,0-r0,2- v
. :,—'—f]'m\"l_——] \\
Y Ml
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. als
Bl 8 — b 20 e L 2B N m o
I N 10 50 1052R1,0 v
\ Q O ) 1,2 60 1052R1,2 v v
L b 15 7,5 1052R1,5 v v
0: — = 20 10,5 1052R2,0 Y|
: 25 10,5 1052R2,5 v v
®
Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g 2
YHEIA UH—F (FyTO—5—1H &) e L &AM @ @
— - v
= Al N - 10 50 1054R1,0
\ QO N/ N, |12 60 1054R1.2 v |
L ( E‘) 15 75 1054R15 v
of == r—7 | =120 105 1054R20 v v
) L / 125105 1054R2,5 v v
| :\"L e T
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Sub spindle cut off @ 20 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 20 mm R : Rechte Bearbeitung
HITAEVEIL Eo581Y ¢20 mm R:&mMT

Opposite cutting insert 12° Article nr. =)
Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. SRS
HIGIEIA S — b 12° e L 28N o m @
, 1,0 50 1053R1,0 v v
/ © 0Ol / 12 60 1053R1,2 v
{ Nt N s b ! J "
L 1.5 75 1053R1,5 v
i \E 3 1,8 9.0 1053R1,8 i
== g 2,0 10,5 1053R2,0 vV
n_l=rr—:|::ﬂ| { , , ’
K 25 10,5 1053R2,5 v v
30 10,5 1053R3,0 v
Use with 10xxL tool holders
Venwendung mit 10xxL Werkzeughalter
100l Y — Lt JL & — & — B A
Opposite cutting insert 12° with radius Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 12° mit Radius Artikel Nr. g
HUYMA LY — b 120 (38) e L r  &HN. @
— 1,5 7,5 0,1 1053R1,5-r0,1- v

2,0 105 0,1 1053R2,0-r0,1-

. Use with 10xxl tool holders
@ N Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
S~ 10kl — AL & — & — K I HE A
Opposite cutting insert with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. g B
I A Y — bk (Fy FO—5-) e L &E N @ =
= - E— 1,0 50 1053RX1,0 v v
) W - .
4 © @ / / N |12 60 1053Rx1,2 v
. ("'-—| ] 1,5 7,5 1053RX1,5 v v
L = |20 105 1053RX2,0 v v
b Use with 10xxL tool holders
e T ' \‘“-H /'/ Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
; - 10X/ — Ut L o — & — 1= 4T
Opposite cutting insert 0° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 0° Artikel Nr. g B
ML o — 07 e L & E No. m @
1,0 50 1053RP1,0 v
- 1,2 60 1053RP1,2 v
7 = ) ' ) '
@ Q| ~ 1,5 7,5 1053RP1,5 v
L 20 105 1053RPZ20 A
I 7 2,5 10,5 1053RP2,5 v

=y i 3,0 10,5 1053RP3,0 v
— l i Use with 10xxL tool holders

Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter

A0l b I

Opposite cutting insert 0° with chip roller Article nr.,
Umgekehrte Abstechplatte 0° mit Spanroller Artikel Nr. §
HELIMA % — k0 (FyFa—35-) e L &8N @
] = 1,5 7,5 1053RPX1,5 v
o = P A S . . f
4 r:&) Q| / N\, |20 105 1053RPX2,0 v
L & f——— :
i 7 CEEESS e i+
H_=rm} \ / Use with 10xxL tool holders
7 = a . - Verwendung mit 10xxl Werkreughalter
! e 100l I ARk~
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Opposite cutting insert with chip breaker Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr. g §
HEGE A Y — b (Fy TTL—n—) e L &8 k. @ @
/ A g T 1,5 7,5 1056R1,5 v v
. Q) Q) / /777 T\ |20/105 1056R2,0 v
‘. 'm |25 105 1056R2,5 v v
L e
TN \ | Use with 10xxL tool holders
T \ ,"I / Verwendung mit 10xx Werkzeughalter
J{:f_j—"z':‘:’ — o \4/ 100l — it 5 — b — IR
Opposite cutting insert with chip breaker and radius Article nr. =]
Umgekehrte Abstechplatte mit recher und Radius Artikel Nr. g| 2|
HEH A St — R (F o TTL—h—+%8) i L Fi @E No. 0o m @
1,0 50 0,1 1056R1,0-r0,1- v
) 10 50 02 1056R1,0-r0,2- v
E W 5 1,5 7,5 0,1 1056R1,5-r0,1- v v
/ ; 15 7,5 02 1056R1,5-r0,2- v
i ] 20 105 0,1 1056R2,0-r0,1- v
\ J / 20 105 0,2 1056R2,0-r0,2- 4
B A 25 105 02 1056R2,5-r0,2- v
Use with 10xxl tool holders
Verwendung mit 10xxL Werkzeughalter
10l — Lt fl 5 — & — 1206
Opposite cutting insert 0° with chip breaker and radius Article nr.
Umgekehrte Abstechpl. 0° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
HHEYEA v H—F 0° (FuTTL—h—%E) e L r  RAEN. =
1,5 7,5 0,1 1056RP1,5-r0,1- v
1.5 75 0,2 1056RP1,5-r02- v
2,0 10,5 0,1 1056RP2,0-r0,1 - v
2,0 105 0,2 1056RP2,0-r0,2- v
Use with 10xxL tool holders
Verwendung mit 10xxl Werkzeughalter
10l y— kL —E—$EI—ER
Opposite cutting insert Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte Artikel Nr. g
RTRGIAIA o — e L p 28N @
A T = =2 1,5 7,5 0,15 1058R1,5 v
4 D ﬁl
7 20 10,5 0,20 1058R20 v
ﬁ__l—._ 4
_ Use with 10xxL tool holders
?&° Verwendung mit 10xxl Werkzeughalter
10l — Jli L & — & — IR
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Back turning
Drehen hinten

139 9 He#Hl

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:&mT

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g g
Ry S ML S —F 0 e | L | &8 . & @
0,5 2,0 1060RPO,5 v
0,6 20 1060RPO,6 v
0,8 2,0 1060RPO,8 v v
O O '
— N \ 1,0 3,0 1060RP1,0 75
1,2 3,0 1060RP1,2 v v
L
el 15 40 1060RP1,5 vl
o' e A 18 40 1060RP18 v
|18 20 50 1060RP2,0 il
25 60 1060RP2,5 v v
30 60 1060RP3,0 v v
Back turning insert 0° with radii Article nr.
Drehplatte hinten 0° mit Radius Artikel Nr. g &
Ry OEEA S —R 00 (%8@) e L r &AM o @
10 30 071 1060RP1,0-r0,1- v
i P 10 30 02 1060RP1,0-r0,2- v
% @ @ \ '/ \ 13 40 02 1060RP1,3-r02- v
( 2 1.5 40 01 1060RP15-r0,1- v v
b \ o ﬂ) 15 40 02 1060RP1,5-10,2- vV
) l = \ / 20 50 01 1060RP2,0-r0,1- v
LTS e S 20 50 02 1060RP2,0-10,2- v
25 60 01 1060RP25-r0,1- v
Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte Einten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. § S
Ky SBEMA S —F 00 (GRUSeshy bD) e L g8 k. = @
08 20 1061R0,8 v
oy 1 ¥
OO \\‘ 10 30 1061R1,0 v
N N | 12 30  1061R1,2 i
ke 1,5 40 1061R1,5 v o
o et 20 50 1061R2,0 vV
o' ] = | v v
Ty 25 60 1061R25
30 7,5 1061R3,0 v v
Back turning insert with « parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte ginten mit « Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. g R
IR STEHA SH— b 07 (Y S bhy EORE) e | L lir | ZBiN: @& @
1.0 30 01 1061R1,0-r0,1- v
1,0 30 02 1061R1,0-r0,2- v v
12 30 01 1061R1,2-r0,1- vV
T r—— o 1,2 30 02 1061R1,2-r0,2- vV
\\ @J @ \ \ 15 40 0,1 1061R1,5-r0,1- v oV
] 11,5 40 02 1061R15-r0,2- v v
L [ o/ |
= \ /120 50 01 1061R2,0-r0,1- v o
o i N /|20 50 02 1061R2,0-r0:2- v v
N T 25 60 01 1061R25-r0,1- v v
25 60 02 1061R25-r0,2- v v
30 7,5 0,1 1061R3,0-r0,1- v v
30 7,5 02 1061R3,0-r0,2- v v
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Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte ginten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
1Ry B o — kKGR S shy b e L 28N @ m
e 1,0 60  1062R1,0 v v
' N\ |15 60 1062R15 v v
(’ i ] 20 60 1062R2,0 v v
i /
L T
Back turning insert Article nr. =]
Drehplatte hinten Artikel Nr. SlEls
1y ZHEMA Y — b e L 28 N ® @ @
10 50 1062RO1,0 v vV
1,5 60 1062RO1,5 o | A
20 7,5 1062R0O2,0 %
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. &
iy oA o — e L RE N @
- . 05 80 1068RO0,5 v
\ OO \\
RN Q QO \
o - L =
| e
i‘%a
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. b
Ky TRMA o — b (Fy TO—5—+38) L @ r 28 @
_— o 6,0 29° 0,15 1063Rb - 29° - r 0,15 - v
5 s - ’ N i
(7 ’\\ / \\ o &
N\ \\. Q) @ \\ , | 60 29° 0,35 1063Rb-29°-r0,35- v
r\ 6,0 35° 0,15 1063Rb - 35° -r 0,15 - v
- _ 60 35° 035 1063Rb-35°-r0,35- v
< rm::ﬂ:r»._y 3 e —
\ . /
| Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte ﬁintan mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. g
Sy SRS Y — b (FoT0—5—%@) L a r  BEk @
. 60 29° 0,15 1063RO -29° -r 0,15 - v
L =N \ 3 - 20% _ =
\\\ @ @j i 60 29° 0,35 1063RO-29°-r0,35 v
= 6,0 35° 0,15 1063RO - 35° -r 0,15 - v
6,0 35° 0,35 1063RO-35°-r0,35- ¥
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Front turning R : Right machining
Drehen vorne R : Rechte Bearbeitung
70 iEH R:&mMT

Front turning insert Article nr. =]
Drehplatte vorne Artikel Nr. SI2 2
70 MEg#A oY — L &8 No. m @ @
=<7 o 6,0 1064R oo
00 |\ /& >
b — g
y |/ g —
; ' = \_ P4
|28 L - o T
Front turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. g g
IOy MESS Y — R (Fy T TL—h—) L &8 No. & @
- 6,0 1065R vV
T /— e iR !
&) ;
NECIOHA oz N\
e [ 77
0 \ L A
oo AP il | 3 /
L] \\._,/'
Front turning insert with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. =
70y MEMAS Y — b (Fy T T L—h— ) L r 28 N. @
—_— 60 0,1 1065R-r 0,1 - v
- _"“-H.‘\ 0 ’ "
N / o %
‘L\\ @ @ ) / 2 N, |60 02 1065R-r02- v
s} Il ‘Q% \ »I/ 4-[]
) < ,
L g X /
L \-h_,_/
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne L Artikel Nr. g
70 HMEslA oH—k = E No. o
. 0,5 80 1067RO0,5 v
@Y E)
\LOO |\
O —
ﬂlr -
- L -l
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

14 FDE11.3.54




A Threading R : Right machining
- Gewindestrehlen R : Rechte Bearbeitung
R»LHYY R:&mT

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. S8
RLMY A 44— (B eR) a @B No. @ m
— 5 55° 1080R - 55° - v v
' — — ‘/"" """x.__\
lr =
\\ @)@) \E\ [~ O\ | 60 1080R-60° 7
{ Q5 A L
© ('ﬂ.‘ S ]
] .{; -1 ‘
— \"-\.._‘_‘_‘___._'_/,
Threading insert with full profile Pitch Article nr.
Gewindeplatte mit Vollprofil Teilung Artikel Nr. g
BCHY Ao B b (TR e L pgor” M 28N @
10 30 040 2  1081R04 v
10 30 045 25 1081R045 ¥
1,0 30 050 3  1081R0,5 v
N 1,0 30 060 35 1081R0,6 v
S . 1™ f I
Q) © /S \ |10 30 070 4 1081R07 v
[ g j|10 30 075 45 1081RO75 v
R \ \\Q J 1,5 45 080 5  1081R0,8 v
5 Py iy S |15 45 100 6 1081R10 v
¥ S I'/
e 15 45 125 8  1081R125 v
20 50 150 10 1081R1,5 v
20 50 175 12 1081R1,75 v
25 50 200 16 1081R2,0 v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L:&EmT

e

Blank insert Article nr.
Rohling Wendeplatte Artikel Nr. g
E R e = &E No. @
1 38 i 3,3 1040L3,3 v
s o
0O L
o o — '

Guide bush cut off @ 20 mm
Abstechen an der Fiilhrungsbiichse @ 20 mm
A FTya BoUY ¢20 mm

= L : Left machining
L : Linke Bearbeitung

L:ZEmMT

Cutting insert 12° Article nr.
Abstechplatte 12° Artikel Nr. g R
YA o — F 12° e L REB N m @
v 1,0 50 1050010 v v
=\ (7 | 5=
/ © O / 1,2 60 1050L1,2
[ 1,5 7,5 1050L1,5 v v
e I — o' 1,8 90 1050L1,8 v
20 105 1050L2,0 v v
124 25 10,5 1050125 [
) 3,0 10,5 1050L3,0 vV
Cutting insert 15° with chip breaker Article nr.
Abstechplatte 15° mit Spanbrecher Artikel Nr. g g
DMA H—F 15 (FoTTL—h—) e L 28k o @
3 v
00 5~ |15 75 10s1L1s
@LY) /7% N |20 105 1081120 v v
oL [— -m'] 2,5 10,5 105112,5 v v
“_=IJC:D:‘?_r7 Ji vl
N,/ /
" _‘15” \4“_,/
Cutting insert 20° Article nr.
Abstechplatte 20° Artikel Nr. g
Gl Y — b 20° e L 28 N @
15 7,5 1052015 v
O / AL :
L/ O © 20 105 105212,0 |+
. 25 105 1052125 v
— —
oo
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Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr. 3 &
GIIA St — k (Fy TO—F—) e L ®E M. o o
- 15 7,5 1054115 v v
7 T T 2| S, , |
{ @ @ _ ; / N |20 105 1054120 v v
. " ‘125 10,5 1054L2,5 v

Sub spindle cut off @ 20 mm

Abstechen an der Abgreifzange @ 20 mm

HITREYVEFIL Bo8Y ¢20 mm

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L:&ZmT

Opposite cutting insert 12°

Article nr.

Umgekehrte Abstechplatte 12° Artikel Nr. 2
HEIMA VY —k 12° e L &8 o @
. 12 60 1053L1,2 v

i © @ \ 1,5 7,5 1053L1,5 v

: 2,0 10,5 1053120 %

Use with 10xxR tool holders
Verwendung mit 10xxR Werkzeughalter
100R Y — kL& — & — I WA

Back turning
Drehen hinten

Ny 7 fedl

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L:&EmT

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. g
Sy S HEHIA Y — k0 e L 28N @
0,5 20 1060LPO,5 v
, .
0,8 20 1060LPO,8 v
[ (‘*© © 1030 | 1060LP10 v
ik 1.5 40 1060LP1,5 v
0 50 1060LP2,0 v
FJI_;C':::D\'_I_‘ o 2, X 2,
75l ! 2,5 60 1060LP2,5 v
30 60 1060LP3,0 v
Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte ﬁintan mit «Pariserschliff» Artikel Nr. =
18 S HHIA Y — k(KGR Se vy kD) e L 8A . @
: . ; 1,0 3,0 1061L1,0 v
[ @ @ ,_/ 15 40 1061115 v
1 18 40 1061L1,8 v
i 20 50 1061L2,0 v
= N .u{ 25 60 1041L2,5 v
75 30 7,5 1061L3,0 v
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/

Back turning insert with « parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte ginten mit « Pariserschliff» und Radien Artikel Nr, g 8
Ry Sl o — b (KGR Do ohy ROXHEE) e L &8 . @ o
15 40 1061L1,5-r0,1 - v
T & 7T 11,5 40 1061L1,5-r0,2- v v
O O S8, 5-r0,
/ M / r\ 20 50 106112,0-r0,1- v v
: | _
S [ [N—<( | |20 50 1061120-r02- v
P —— ; \ r/ 25 60 1061L25-r0,1- v
7_5:' N 25 60 1061L2,5-r02- v
T 30 60 1061L3,0-r0,2- v v
Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. §' E
Ry S BHA 2 — R (KGSY Sy 1) e L RE N T @
- 1,0 60 1062110 v v
y = e ] .
Q Q /- / N |15 60 1062L15 v
L i 1120 60 1062120 v
=0T L ' @ ]
e l \j uj| ] = '
- e/
0o 2 %
o e S
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. g
1KY S HEMIA Y — b e L &8N @
/ﬁ_f e 1,0 50 10621010 v
[ / ©Q i 4 / @\ [15 60 10621015 v
! "—’— 20 75 10621020 v
ui::—.-'x | - 0: L—'J )
¢ 5 \ 212/
-l T e
Back turning insert with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. b
Ry DBl 2 — b (F 9 TO—F—+ 4 8) L @ r &8N @
/\ 60 29° 0,15 1063Lb-29°-r0,15- v
; . 160 29° 035 1063lb-29°-r0,35- v
_ _*\le0b 35 015 1063Lb-35°-10,15- v
o
" 60 35° 035 1063lb-35°-r0,35- v

Front turning

Drehen vorne
202 ~hiEdl

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L:EmMT

Front turning insert

Article nr.

Drehplatte vorne Artikel Nr. §' ped
Ja hHENA oY — b 28 No o B
- 6,0 1064L v
ol N (B / P _‘-H‘\o‘ !

/TOO R

20, 3 J

o L | )

= = \. /

Lt —
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= ] TN

ey

Front turning insert with chip breaker Article nr.

Drehplatte vorne mit Spanbrecher Artikel Nr. g

78 MMM Y — k(Fy T TL—h—) L &8 No. @
6,0 10651 v

=

el Threading
=lile Gewindestrehlen
kLYY

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L: &EmxT

Threading insert with partial profile Article nr.
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. g
BLOY A 49—k (EBaRK) &l &B No. o
55° 1080L - 55° - v
60° 1080L - 60° - v
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Represented by  Vertreten durch  RERE

P — b i S u

T 144-0052 S HLAE - ] 4 o V6F

TEL-03-5714- -
NETEN BB =E2-312 2 — 2 B )b ZALA
171 FAX:06-6335-7979
v sandfine.co.p
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