Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
cutting tools & accessories rue du Quai 10, CH-2710 Tavannes www.bimu.ch

FDES5.4.0# 1



Coating of inserts

¥ = Available

Beschichtung der Wendeplatten v = Verfiigbar
AoY—bDA—FT1 27 v =Mk

Designation
Bezeichnung
£

Description
Beschreibung
B L]

K20

Without coating | K20 carbide
Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall
A—T42TRL | K20 BE

BI90

AlTiN-based

* Universal coating.

* Good oxidation resistance.

* High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

* Universalbeschichtung.

* Gute Oxidationsbestandigkeit.
* Hohe Hitzebesténdigkeit.

* Ideal fiir Stahl und Edelstahl.

AITINR

- ARa—F 1w

- Eni-iEeE

- BULVERME

- WBRURT L ARICHRE

BI110

AITiCrN-based

* Very smooth surface finish.

* High heat resistance.

* High wear resistance.

* Especially suitable for machining pure copper, CuBe, CoCr and aluminium.

AlTiCrN-Basis

* Sehr glatte Oberflache.

* Hohe Hitzebestandigkeit.

* Hohe Verschleissfestigkeit.

* Besonders geeignet fiir die Bearbeitung von reinem Kupfer, CuBe, CoCr und
Aluminium.

AITiCrNZR

- ERICRLAEREL LT

- WLV

+ B BT

 $IcHUSE. CuBe. CoCr, FILS =Y AOMIIZHE
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Designation Description
Bezeichnung Beschreibung
=X B L
TIN TiN
* Universal coating.
TiN
* Universalbeschichtung.
TiNFR
- RAa—F1v¥
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| Right tool holder

i ] 1]
LB =
o — £

Use only with 7 15R/L-6 inserts
Verwendung nur mit 715R/0-6 Wendeplatten
TISR/L-64 ¥ — & DAER

: Left tool holder for 6 mm inserts

i Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
| BY—kL T — a4 ¢ ‘&L &8 No.
L 10x10 | 120 100BH3-110R
[ ] 12x12 120 100BH3-112R
r i
o 0 o) | 14x14 150 100BH3-114R
16x16 120 100BH3-116R
1 TF i
4 PLIL |o, | 20x20 120 100BH3-120R
25x 25 100 100BH3-125R
| Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
_ EY—LRILE— # C BE L B No.
i 10x10 120 100BH3-110L
i T 12x12 120 100BH3-112L
©, | / o o 14 %14 150 100BH3-114L
16x 16 120 100BH3-116L
i T
< | i ,—4 4 20x 20 120 100BH3-120L
25x25 100 100BH3-125L
. Right tool holder for 6 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 6 mm Wendeplatten Querschnitt C  Linge L Artikel Nr.
6 mno 2 — FABY—LRLT— #45 C ExL RE No.
i 10x 10 120 100BH3-110R-6
‘ g A2x 12 120 100BH3-112R-6
b
LO 0 ‘o 16% 16 120 100BH3-116R-6
t
20x 20 120 100BH3-120R-6
Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir & mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
| | 6 A LH— FAEY—LRILST— #aC REL ®E No.
. 12x12 120 100BH3-112L-6
r gl 16x 16 120 100BH3-116L-6
i
3 ‘ % O OJ 2020 120 100BH3-120L-6
1
25x 25 120 100BH3-125L-6
o1 ‘ s ’__L:; Use only with 715R/L-6 inserts

Verwendung nur mit 715R/ -6 Wendeplatten
TISR/L-64 ¥ — + EDAER

Bimu SA
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I Right tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
| B mmA ¥ — FRBEY—LRLT— #a C Bz L @E No.

L 12x12 120 100BH3-112R-B
' 16x 16 120 100BH3-116R-8
| 20x 20 120 100BH3-120R-8

|‘o o H

Use only with 715R/L-8 inserts
&7 I—‘ ‘ o Verwendung nur mit 715R/L-8 Wendeplatten
: TI5R/L-8 24— F £ DAHER

| Left tool holder for 8 mm inserts Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links fiir 8 mm Wendeplatten Querschnitt C  Lange L Artikel Nr.
8 mmoA LY — FAEY—LELT— e C R L @B No.

. 12x12 120 100BH3-112L-8
16x16 120 100BH3-116L-8
g o o

B Use only with /15R/L-8 inserts
(5] | ’—‘ = Verwendung nur mit 715R/1-8 Wendeplatten
! T5R/L-84 24—+ EDHER

Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
1 00 T P R A — LR L S —

See the « Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die « Zylindrische Drehwerkzeughalter» Dokurnentation fiir weitere Informationen.
BRIz TIE, TRRESY—ALELY— OhF0FEERLTTEL.

Ke Article nr.
Scmﬁssei Artikel Nr.
@B No.
Torx 15 100-1
Screw for standard tool holders 100BH3-1xxR and 100BH3-1xxL Article nr.
Schraube fiir standard Werkzeughalter 100BH3-1xxR und 100BH3-1xxL Artikel Nr.
| WY — )Lk L ¥ —R+ 2 100BHI-1xxR & 100BHI-1xxL &8 No.
M3,5x9 100-2
Screw for tool holders 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 and 100BH3-1xxL-8 Article nr.
Schraube fiir Werkzeughalter 100BH3-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, 100BH3-1xxR-8 und 100BH3-1xxL-8 Artikel Nr.
Y=L S —F A 100BHI-1xxR-6, 100BH3-1xxL-6, TUQBHfi-I xxR-8 & 100BH3-1xxL-8 B MNo.
M3,5x 11,5 Q01-11
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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L/R : Left or right machining
LR : Linke oder rechte Bearbeitung
L/R: EX[FHAINT

| Standard blank insert 4 mm (left and right) Atide e
Standard Rohling 4 mm (links und rechts) Artikel Nr. o
BETSLHL0H— 4k - H) 8 No. g
- a7 ~ 715R/L v
hVAYaYA
)
g JAVAYAN Use with TOOBH3-1xxL or 100BH3-1xxR tool holders
< | | I Verwendung mit T00BH3-Txxl oder 100BH3-1xxR W.-halter
! W— )b F— 100BH3-1xxL X 1X100BH3-1xxR & —#E I (€M
Blank insert 6 mm (left and right) e
Rohling & mm (links und rechts) Fdid
o4 —+ 6 m(E-H) @B No.

< | K20

715R/L-6

= a7 -
KVAVAV
i
1
. — Use with T00BH3-TxxL-6 or 100BH3-1xxR-6 tool halders

o ‘ ‘ | Venwendung mit 100BH3-1xxL-6 oder 100BH3-1xxR-6 W.-halter
i Y=L H— 100BH3-1xxL-63L [ 100BH3-1xxR-6 & —#5 =G

Blank insert 8 mm (left and right) ArtidenE

Rohling 8 mm (links und rechts) Artikel Nr. o

TIS5uhLot—k B miE - &) #E No. g
715R/L-8 v

L 37 o]
i
KO O\
1 >
\ Use with T00BH3-1xxL-8 or 100BH3- 1xxR-8 tool halders

ol Verwendung mit 100BH3-1xxL-8 oder T00BH3-1xxR-8 W.-halter
Y—)bikJb & — 100BH3-1xxL-8 X IX100BH3-1xxR-8 &£ —#&I=(E
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Guide bush cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Fiithrungsbiichse @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
fi4 FTysa o449 ¢16 mm R:&hT

C"tﬁ:glim“ Article nr.
Abstechplatte Artikel Nr.
Gl o — e L a gH N

1,0 7,0 18  718Ral0

g =z
B F
o

17 37 -1 2 - i
: 1,2 70 18° 718Ral2 vV
\@ O \ 1,5 80 18° 718Ral,5 v v
~ b 18 80 18° 718Ral8 i
o & 20 80 12° 718Ra2,0 v
a5 25 80 12° 718Ra25 “li
_B5_ 2l

30 80 12° 718Ra3,0

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abst ecgh latte mit Sp_agmll'er M:k:l rl'ldrr,
fllA % —F (FyvFO—35—) e L o &8N

2 ,/"“‘-\\ 1.5 7,0 18  718RRC1,5

37 F
LN l |\ / N |20 90 12°  718RRC2,0
Q O i P\ 25 90 12° 718RRC2.5

< << < BI9O
< < < [TIN

-t \ e /|30l 90 12| 71eRRC30
@ = N ¥ P
85 - SRR

Sub spindle cut off @ 16 mm R : Right machining
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm R : Rechte Bearbeitung
HITAEVEIL Z-81Y ¢16 mm R: &

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. Sz
HIEDMA VY — b 18 e L REN g E
10 60 718La-op-1,0-18°- v
12 70 718La-op-1,2-18°- i
f a7 ; 1,5 80 71BlLa-op-1,5-18°- v
/10 O/ 18 80 7idlacp-is- - ¢
20 80 718La-0p-2,0-18°- v v
= L.' 25 80 718lLa-op-2,5-18°- ¥
r_é—|ﬁ“ ' 30 80 718La-op-3,0-18°- vV
K}
-85 Use with 100BH3-1xxl. tool holders
Verwendung mit T00BH3-TxxL Werkzeughalter
W— L)L F— 100BH3-1xxL & —#KI= R
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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Front turning R : Right machining
Drehen vorne R : Rechte Bearbeitung
0 ksl R:&mMI

Front turning insert Article nr.
hplatte vorne Artikel Nr. g =z
70 FERA Y — L &8 No. o
= ar < 85 716Ra v
200
o [}
L]
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. & =z
70 MERA v — L &B No. a
- —— 85 716Ra0,5 v v
: i l 7 B
(S 7] )
) | /
— L i
e ~
Front turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte vorne 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. &
70w NS Y — b 207 (Fy T TL—h—+3®) L a r  g@HN. @
: , s 65 29° 0,08 767R-29°.r0,08- v
O O , .65 29° 015 767R-29°-r0,15- | v
=i \\ i /
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Back turning R : Right machining
Drehen hinten R : Rechte Bearbeitung
N5 iEH R:&mT

Back turning Article nr.
Hinten Drehplatte Artikel Nr.
Sy e e L&A N.

- 37 o /—\ 1,0 5,0 717Ra1,0
© © il % 1,5 50 717Ral5s

: ] | R | 20 60 717Ra20

L 25 B0 717Ra25

e = ‘Q */’ 30 80 717Ra30

< % < % < BI90

Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Hinten Drehplatte mit «Pariserschliff» Artikel Nr. &=
1Ry Bl 2 — k(Y S ohy B e L  EBEMN. o F
05 20 717RaX05 v
i 37 i 0,8 20 717RaX0,8 v |
1,0 3,0 717RaX1,0 v
© L@ 15 40 717RaX1,5 vl
b 20 50 T717RaX2,0 v
ol = [ 25 50 717RaX2,5 g
L85, 30 60 717RaX3,0 v
39 60 717Rax3,9 Al
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Hinten Drehplatte mit «Pariserschliffs und Radius Artikel Nr.
Ky SHEMIA DY — F (KGRY S Uy ROHEE) e L r 8N

10 30 01 717RaX1,0-r0,1-
0,2 717RaX1,0-r0,2-
0,1 717RaX1,5-r0,1 -
02 717RaX15-102-
01 717RaX2,0-r0,1 -
0,2 717RaX2,0-10,2-
04 717RaX2,0-r 0,4
0,1 717RaX2,5-r0,1-
02 717RaX2,5-r0,2-
04 717RaX2,5-r0,4 -
0,1 717RaX3,0-r0,1-
30 60 02 717RaX3,0-r0,2-
30 60 04 717RaX3,0-r0,4-

R N T T N N N S :11=Ts]
LA L A L R YA S AL A A TIN

| Back turning insert Article nr.
Hinten Drehplatte Artikel Nr. 8 =z
15y eI Y — b e L 88N o F
e a7 5 10 40 717RO1,0 v v
8 @ © \ 1,5 40 717RO15 v v
i 20 50 717R02,0 v v
> WL 25 50 717RO2,5 v v
P - = 30 60 717R0O3,0 v

FIBE]
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I Back turning insert with radii Article nr.
Hinten Drehplatte mit Radien _ Artikel Nr. & =z
SRy REEA Y — b () e L r BB M. @ =
1,0 40 0,1 717RO1,0-r0,1 v v
- 37 . L 1,5 4,0 0,1 717RO1,5-r0,1 Al
/’ 1,5 4,0 0,2 717RO1,5-r0,2 v v
( ) 20 50 0,1 717RO2,0-r0,1 v v
2,0 50 0,2 717R02,0-r0,2 v v
\, B / 25 50 0,1 717RO2,5-r0,1 vV
85 — 2,5 50 0,2 717R02,5-10,2 v v
3,0 60 0,2 717RO3,0-r0,2 e[
I Back turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. 8 z2
| Sy DRI S — (S Se uhy ) e L g2HN ®
5 o 1,9 85 719RaX v o
N - b i
—
L
o Z = AL
Back lurning insert with chip breaker Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. =
| ISy SN Y — b (Fy T TL—h—) e L 82BN @
1,5 50 760RX1,5 v
20 60 760RX2,0 v
25 60 760RX2,5 v
| Back turning insert with chip breaker and radii Article nr. o
Drehplatte hinten mit Spanbrecher und Radien Artikel Nr. -
Ry T B o — b (F v T T L—h— 8 3) e Lic| 2N, @
- i 1,5 50 0,1 760RX15-r0,1- v
L T % N\ (206001 760RX2,0-r0,1- v
\ @ @ N\ / ==\ 2,0 60 02 760RX2,0-r0,2- v
\ — 25 60 0,1 760RX2,5-r0,1- v
P — = N /256002 760RX25-r02- v
-L— “"‘--.__-
Back turning insert 35° with chip roller Article nr.
Drehplatte hinten 35° mit Spanroller Artikel Nr. &
| Ry S HEEIA oY — b 35 (FyTA—5-) e L  &A k. o
06 7,5 763R0,6 v
' 7
NLO O\
L
0{ = i“‘ i 'f—ﬂ_?
&
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| Back turning insert 20° with chip roller Article nr.
Drehplatte ginten 20° mit Spanroller Artikel Nr, 8
Sy FHHA Y — b 20° (FyTa—5-) e L 28 M. @
— m 06 7,5 763Rb0,6-20°- v
=
]
bl
)
®
: Back turning insert 20° with chip roller and radius Article nr.
Drehplatte hinten 20° mit Spanroller und Radius ~ Artikel Nr. g
RSB Y — b 20 (FyTA—5—E) e L r & N. @
— 06 7,5 0,05 763Rb0,6-20°-r0,05 v
N
i
3
| Back turning insert 29° with chip breaker and radius Article nr.
Drehplatte hinten 29° mit Spanbrecher und Radius Artikel Nr. !
K BEA S~k 290 (FyTTL—h— ) L g r =8 N. @
/“\ 6,5 _ 29° 0,08_ 763R-297 -1 0,08 - v
7 65 29° 0,15 763R-29°-r0,15- v

Grooving
Einstechen
kAN

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:&mMT

Grooving insert Article nr.

Einstechplatte Artikel Nr. gz
BANA Y=} e L  &E No. il

03 1,5 752R0,3 v

04 1,5 752R0,4 iz

045 2,0  752R0,45 v

05 20 752R05 v

0,55 2,0  752R0,55 v

06 20 752R0,6 v
~ a7 ~ 0,65 2,0 752R0,65 v v

07 20 752R0,7 v

© @ \ 0,75 2,0 752R0,75 v

L 0,8 20 752R0,8 v

o o 09 25 752R0,9 v

Bh 0,95 2,5 752R0,95 v

1.0 35 752R1,0 '

1,1 35 752R11 [

1,2 35 752R1,2 v

1,3 35 752R13 v

15 40 752R1,5 v

20 40 752R20 v
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Grooving insert with radius Article nr.

Einstechplatte mit Radius : Artikel Nr. 8

BARA DY — b (£8) e L r &AM @
04 15 02 771R04-r0,2 v
05 20 025 771R0,5-r0,25 v
07 30 035 771R0,7-r0,35 v
08 30 04 771RO8-r04 v
10 40 05 771R1.0-r0,5 v
12 40 06 771R1,2-r0,6 v
15 40 075 771R1,5-r0,75 v
20 60 1,0 771R20-r10 v
25 60 1,25 771R25-r1,25 v
30 60 1,5 T771R30-r15 v

Threading
Gewindestrehlen
hLgY

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung

R:&nxT

Threading Article nr.
Gewindestrehlen Artikel Nr. & =z
Ly a  RH No. & F
. a7 ” _— 55¢  753Ra- 55°- v
g ® i / 60°  753Ra- 60° - v
kq% 90°  753Ra- 90° - v

15

Sub spindle cut off @ 16 mm
Abstechen an der Abgreifzange @ 16 mm
YITREVFIL oYY ¢16 mm

L : Left machining
L : Linke Bearbeitung

L:EmT

‘Opposite cutting insert 18° Avrticle nr. .
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. Bl=
HIGIE A o —F 18° e L =2H N @ =
_ 37 ~ 1.5 _ 8,0 718Ra-op-1,5 vV
\ © © \ 20 80 718Ra-0p-2,0 s
) 25 80 71BRa-op-2,5 v v
L P Use with T00BH3-1xxR tool holders
o! & Verwendung mit TO0BH3-1xxR Werkzeughalter
' 8s_ 100BH3-1xxR ™Y — JL 7t L 4 — & B
Other geometries available on request
Andere Geometrien auf Anfrage erhiltlich
TOMDBRLELZICHE L TR
Bimu SA case postale 50 +41 32 482 60 50 info@bimu.ch
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= 4

Represented by  Vertreten durch  {REJE

Pt S

T 144-0052 F 7 A MEFEDS-24-2 87 v/ BT IEF

-5050 FAX:03-5714-5066
x 2312 4 =7 eI Ak ATR102
TEL06-6335-7171 FAX:06-6335-7979
https:/fwwwsandinc.co.jp
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