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Presentation of 400line
Vorstellung der 400line
TLEVT—2ay 40054 >

Bimu SA case postale 50

Advantages of 400line

— X-Centering technology :

Positioning in all axes.

Repetitiveness of the cutting edge + 0,01 mm.

— Insert turning without having to remove the screw.

—  The screw is free of all radial stress.

Vorteile der 400line

2 cutting edges available.

— X-Centering Technologie.

— Wiederholgenauigkeit der Schneidkante + 0,01 mm.

— Positionierung in allen Achsen.

— Wenden der Wendeplatte ohne Entfernen

der Schraube.

— Keine radialen Spannungen.

— 2 verflgbare Schneidkanten.
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Coating of inserts
Beschichtung der Wendeplatten
1 29—kDa—F4 49

v = Available

v’ = Verfugbar
v = fIATTAE

Designation
Bezeichnung

E2 01

Description
Beschreibung
A

K12

Without coating | K12 carbide
Available only for blank inserts.

Ohne Beschichtung | K12 Hartmetall
Nur fiir Rohling Wendeplatten verfiigbar.
aA—TFq4TEL | KI2 BE

IS5o94 o9 — FZOHH AR,

K18

Without coating | K18 carbide
Available only for blank inserts.

Ohne Beschichtung | K18 Hartmetall
Nur fiir Rohling Wendeplatten verfiigbar.

aO—F 4 UFEL | KI8 B
FSoH4 o9 — klzO#RATHE,

K20

Without coating | K20 carbide.
Standard carbide for the 400line.

Ohne Beschichtung | K20 Hartmetall.
Standard Hartmetall fiir die 400line.

A—T4 &L | K20 B
4005 1 > OEEHETE,

Bl40

AITi(C)N-based

» Universal coating.

* High hardness.

» Very smooth surface finish.

» Suitable for steel and stainless steel.

AITi(C)N-Basis

* Universalbeschichtung.

® Hohe Schichtharte.

» Sehr glatte Oberflache.

* Geeignet fir Stahl und Edelstahl.

AITi (C)NF

- ABa—TF 1Y

- EHE
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Designation
Bezeichnung

=20

Description
Beschreibung

L

BI90

AlTiN-based

* Universal coating.

* Good oxidation resistance.
* High heat resistance.

e Suitable for steel and stainless steel.

AITiN-Basis

Universalbeschichtung.

Gute Oxidationsbestandigkeit.
Hohe Hitzebestandigkeit.
Ideal fiir Stahl und Edelstahl.

AITINR

- ARa—F1 Y

- Eh-iHEIEY
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Field of application of 400line
Anwendungsbereich der 400line
4005 4 v OBERDEH

Right inserts
Rechte Wendeplatten

Maximum cutting-off
Maximaler Abstechdurchmesser

BAZE-41Y
@8 mm

&

r=0,1/02

VTLIE S00 0

450R 451R 453R 453RX 454R  460RP 461R 461R-r 462R 462RO 463R 464R 465R 468R  480R

Cutting off Plunging -Turning Threading
Abstech

®ay

=] Ein - eher

RLay
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Right tool-holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter rechts Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
BY—LRILA— #4 C BExL &8 No.
7x7 120 A07R
& . Bx8 120 408R
= | | o) | 8xs 100 408R-100
10x10 120 410R
438 | o 12x12 120 412R
16x 16 120 416R
9,52 x 9,52 (3/8") 120 4952R
12,7 2127 (1/2") 120 4127R
Left tool holder Section C Length L Article nr.
Werkzeughalter links Querschnitt C Lange L Artikel Nr.
EYV—LikiLE— #sr C B L &B Mo
b6xb 120 406L
I T Tx7 120 407L
o! | 2% | 8xs 120 408L
10x10 120 410L
o! il | 12x12 120 4121
16x 16 120 416L
12,7 %127 (1/2") 120 412710
Cylindrical turning tool holders for counter-operation
Zylindrische Drehwerkzeughalter zur Riickseitenbearbeitung
A0 L P R — LR L 5 —
See the « Cylindrical turning tool holders » documentation for further information.
Siehe die « Zylindrische Drehwerkzeughalter » Dokumentation fir weitere Informationen.
BHIonTIR. THEESY—LELY— O80T EBELTTFRL.
Key Article nr.
Schiiissel Artikel Nr.
*— B No.
Torx 8 001-1
Screw for standard tool holder Article nr.
Schraube fiir Standard-Werkzeughalter Artikel Nr.
BHREY—LRELF—RRD Ne Article
M3,0x 7,5 001-4
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Blank R : Right machining
Rohling R : Rechte Bearbeitung
T2 R:&mT

Blank insert Article nr.
jR‘rul'lliﬂg e | L ﬁréikﬁtl, Nr.
el el 4

L 20 ) 0,7 25 | 440R0,7
o ’W\“\ 1,2 30 440R1,2
“'" “‘&-”’ i 1,5 40 i'fl-’lDH'I,S
il 1.7 50  440R1,7
1 ! = = 22 — 440R2,2
© [ |
i

Guide bush cut off @ 8 mm R : Right machining
Abstechen an der Fithrungsbiichse @ R : Rechte Bearbeitung
4 F7va Bo4Y ¢8 mm R:&mT

< B < EE O« ikl
AN RN Rt
<N s s S| K20

< X s % s | Bl
< % < & < |BI90

Cutting insert 18° Article nr.
Abstechplatte 18° Artikel Nr.
A o — 18 e L &B N

05 3,0 450R0,5
0,7 40 450R0,7
08 40 450R0,8
10 40 450R1,0
— — 1,2 50  450R1,2

N5 1550 450R1,5
2,0 50 450R2,0

Cutting insert with chip breaker Article nr.
Abstechplatte mit Spanbrecher Artikel Nr.
YEA 2 — M (Fy T TL—h—) e L ®EN
— . . 10 40 451R1,0
| F g ;=22\ |12 a0 astri2
=t ] 15 40 451R15
mI B . -_ —L ——A_ '.\. )a 3 ..III
el \\_H____ = /
T TOTY

LR % A A S | BlMD
<8 4R 4 % < |BI9O

< % <|BI9O

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller
GMlA v — k (FyTR—5-) e L

o=y 08 40 454R0,8
% \'\ 1,0 40 454R1,0
. |12 50 asari2
o =" — Voo /115 50 454R15

: \, /118 50 4s54R1g8
d e S 20 50 454R20

Artikel Nr.
@B No.

< <A< <|Bao
L <R S R < BI9o
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Sub spindle cut off @ 8 mm

Abstechen an der Abgreifzange @ 8 mm

HITAEV FIL £o8Y ¢8 mm

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:&mhT

Opposite cutting insert 18° Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° Artikel Nr. g g
HIGIMA S — b 167 e L &2l @ @
0,5 30 453R0,5 v v
0,8 4,0 453R0,8 |
P ‘L—\"} 7 10 40 453R10 v v
= 1,2 50 453R1.2 v |
L 15 50 453R15 vV
= = & - i 20 50 453R2,0 v
! .
i Use with dxxl tool holders
Verwendung mit dxxl Werkereughalter
SoLY— LS — & — IR
Opposite cutting insert 18° with chip roller Article nr.
Umgekehrte Abstechplatte 18° mit Spanroller Artikel Nr. g
HELMA Y — 18° (FyTo—35-) e L & N @
0,8 4,0 453R0,8 v
1,2 50 453R1,2 v
T 1550 453R1,5 v
.llrf
S Il )
5. &
— - ,
AL = 1 ™
— — o S Use with 4dxxL tool holders
Verwendung mit dxxl Werkreughalter
Aol Y — iR ¥ — & — I

Back turning
Drehen hinten
ACE D -]

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R: &L

- Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. 2R
Ry S EElA — b 0 e L L &H N © @
04 20 20 460RPO4 v v
05 20 20 450RPO,S vl
06 20 20 460RPO.4 v v
07 20 20 480RPO,7 v v
08 20 40 460RPO0,8 v v
o' 1,0 20 40 460RP1,0 v v
] 12 30 40 460RP12 v
1,5 30 40 460RP1,5 |l
20 40 40 460RP2,0 v v
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Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte ainten mit «Pariserschliff» Artikel Nr. g 8
Ry DRI D — b (KGR Sp vy b)) e L ®mE . @ o
05 1,5 461R0,5 v
06 15 461R06 v
-~ . 0,7 1,5 441R0,7 v
| N |08 17 461R08 A
|' | log 17 4s1R09 v
L Eh \ /11,0 1,7 461R10 | ¥ |
—EE = . e 12 20 461R1,2 v v
' 1,5 30 461R1,5 v v
2,0 35 461R2,0 v v
Back turning insert with « parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» und Radius Artikel Nr. g
SRy THEHIA S — b (R S Sy D)+ E) e L r 28N @
= 1,0 1,7 01 461R1,0-r-01 v
_"‘“-\ N ¥ v v v
. A /, v |13 25 01 461R1,3-r-01 v
| S | 4 — 1,5 30 0,1 461R15-r-0,1 v
1 s
o et 15 30 02 461R1,5-r-02 v
a:l = o ] \ ’
-.._‘___/
Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. 2
Iy T HERIA D — b (KGR D hw b)) e L @B No. o©
T 0,5 30 442R0,5 v
\ |08 30 462r08 v
1 |. |
[11] i | ‘6.1 !_.
b o
Back turning insert Article nr.
Drehplatte hinten Artikel Nr. g 8
R T B Y — e L @B N B @
e 02 30 462R00,2 v
“\ 0,3 30 462R0O0,3 v
i 1 |05 3,0 462R0O0,5 v o
o! | .l
! \ e
L N\ /
B\ 3% =
Back turnina insert with chiE breaker Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. g 8
Ry YRl Y — R (FyTTL—h—) e L mE N @ o
e 0,5 4,0 463R0,5 v o
."'.I. _ \‘\.
A ® /
N, /s
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Front turning
Drehen vorne
70 kREsl

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R: &I

Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. 3 &
I hERA Y — e L &H M. @ @
'. ~ '. o ~. 0,8 50 464R v v
o s I;
LY e S - I )
L S N
JLL X
Front turning insert with «parisian cut» Article nr.
Drehplatte vorne mit « Pariserschliff» Artikel Nr. § 8
Z0 2 REEIA DY — R (R Se DAy B e L 8Bl @ @
I'|_ {,;_,‘Tl I'u e --\__\. 08 50 465R v o v
I',_ k\’:‘{é | //29_ 5
- < 0 |:
LTy j
N -
Front turning insert Avrticle nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. § g
IO Mgl VY — b L 28 No. T @
468R v

Threading
Gewindestrehlen
RLYY

R : Right machining
R : Rechte Bearbeitung
R:AmMIT

Threading insert with partial profile Article nr. :
Gewindeplatte mit Teilprofil Artikel Nr. S8
RLYY A 24—k (BIER) &HE No. @ @
WA N gty | 48OR-60°- i
NO N\ e
LY\ (-
|I &
e e, N
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L : Left machining
L : Linke Bearbeitung
L:ZEmT

< <N <[ KI2
N R K18
< WA < |K20
\.'\.'\'\BMO
< < % «|BlIs0

Blank insert Article nr.
Rohling Artikel Nr.
e G el e | L @B No.
] 20 _ 07 2,5 440L0,7
A ! 12 30 440012
Y 1,7 50  440L1,7
L 22 — 440122
£ = "-:'" = g !

Guide bush cut off @ 8 mm L : Left machining
Abstechen an der Fiihrungsbiichse @ 8 mm L : Linke Bearbeitung
HA4AFETwa EoHY ¢8 mm L:Z&EmT

Cutting insert 18° Article nr.
Abstechplatte 18° Artikel Nr.
YA wH— b 18° e L &8 k.
0,8 40 450L0,8
0 1,0 40 450L1,0
P 12 50 450L1,2
1,5 50 450L15
=L =s L 1.8 50 450L1,8

— | 20 50 450L2,0

Cutting insert with chip roller Article nr.
Abstechplatte mit Spanroller Artikel Nr.

ML o=k (FyTTL—h-) e L RE N

7 e, |10 40 asaLto

O z N\ |12 50 45412

. e } 15 50 454L1,5

=TT ] J 18 50 454118

. \ ’ 20 50 4541L2,0

< |AF -~

< < % < % <|BM4o
< % A < s < |Bl0

g g
o | o
v v
vy
v v
v
-
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Back turning L : Left machining
Drehen hinten L : Linke Bearbeitung
AR S -1 L: &EmT

Back turning insert 0° Article nr.
Drehplatte hinten 0° Artikel Nr. S8
ISy SHRIA Y — k0 e L L 28N @ o
04 20 20 4460LP0,4 v
- 05 20 20 460LPO,S v
/_.' 06 20 20 460LF0,6 v
. 08 20 45 460LP0B v
L, 1020 45 460LP1,0 v v
= =T ' |
=i R 1,2 30 45 460LP1,2 |
Lk | 15 3,0 45 460LP1,5 v
20 40 45 460LP20 v
Back turning insert with « parisian cut» Article nr.
Drehplatte hinten mit « Pariserschliff» Artikel Nr. g g
Sy TR D — kKOS S hy F)) e L &H N o @
ey 07 15 46107 v
/s N |10 17 6110 v v
' ' 12 20 461112 v v
. N N /|15 30 115 |
=l Nwoe N\ /|20 35 461120 v
45 P i
Back turning insert with «parisian cut» and radii Article nr.
Drehplatte ginten mit « Pariserschliff » und Radien Artikel Nr. S
Iy SRR o — k(KGR Sy hw ROOHEE) e L r B No. o
_ ’/-——— 1.0 1,7 0. 461L1,0-r 0,1 - v
- ) L // O, 1220 01 481L1,2-10,1 - |~
: L b— 1.3 25 0.1 467L1,3-r 0,1 - v
L \_\J 15 30 01 461L1,5-r0,1- v
gl ' 116 30 01 461L1,6-r0,1- v
45 ! M,___/
Back turning insert with chip breaker Article nr.
Drehplatte hinten mit Spanbrecher Artikel Nr. E &
1Ry D IEBIA oY — R (FyTTL—Ah—) e L 28N T ®
e 0,5 40 46305 v v
/ k!
.". \.
: 1]
o K T8 y;
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Front turning L : Left machining

Drehen vorne L : Linke Bearbeitung
2082 ~iEHl L: &EMT
Front turning insert Article nr.
Drehplatte vorne Artikel Nr. g 8
70> MEllA 29— b e L 28N m @
T st 08 50 464L v v
[ = E “2;\.
B |
= ’CI_‘:J‘_\"l 'a W r"l.ll
] L | x S - o
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Represented by  Vertreten durch {{EJE
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